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Technicka zprava

e Obrysové rozrry a uréeni vyrobku

Roznéry klasicistniho karetniho stolku - sloZzeného jssitka 810mm,
vySka 710mm a hloubka je 410mm - rozloZzenéhikas810mm, vySka
710mm a hloubka je 810mm.

Vyrobek je utéen pro odreagovani, odfnek, relaxaci¢i zapalené
hr&ské soubojeip hrani karet.

« Material a seznameni s vyrobkem

Tento vyrobek je ti@n pgevazrié masivnim dubem. Jako dno
podsestavye.2, jsme zvolili geklizku z divodu dobré pevnosti. Hraci
deska je tviena peklizkou, ktera je Zel a boki oliStovana naklizky, poté
odyhovana a doptma masivni profilovou liStou. Vrini plocha hraci
desky je vylepena okrasnym zelenym filcem.

Jako hlavni material pro podsestavy €.1 a €2, jsme si zvolili

dubové dfevo z divodu jeho velice pevné stavby. Podsestava ¢.2.
Dno této podsestavy je vytvofeno z preklizky o tloustce 5mm, toto
dno zajisStuje pevnost celé této podsestavy, proto musi mit dobré
pevnostni vlastnosti. Pro podsestavu €.3 je zvolena, jako zakladovy
material, pro stfedovou desku preklizka o tloustce 10 mm pro jeji
vyborné pevnostni vlastnosti. Tato stfedova deska je z Cel i bok
oklizena masivni dubovou liStou a toto vSechno je odyhovano
z obou stran, pro docileni jednotného materialoveho pohledu
dubovou sesazenkou. Vnitfni strany hraci desky jsou oliStovany
profilovou liStou a celkovy vnitfni povrch je polepen okrasnym
filcem.

» Konstrukce

Cely karetni stolek je t¥en ze tech podsestav. Podnoz ti/podsestava
¢.1 (tvai ji dvé nohy+ vrejsi luby kratké) + podsestava? (tvai ji dveé
nohy+ kratké luby vnini), podsestava 3 tvai hraci desku.

Podsestavad.l: je tvorena déma dubovymanohama typu A mezi
kterymi je ukotven pomoctepi do hloubky 32mm, dlouhy ¥si lub
typu A, dale jsou do obou nohou do hloubky 32mréepavany kratké
vnéjSi luby, ve kterych jsou zaklizeny liSty posuv kterych se bude
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posouvat podsestava2. Tato konstrukce je zpetma vyztuhou, ktera je
ukotvena na rybinu do ¥j®ich kratkych lufh a zaji$uje zpevini této
podsestavy. Do lubjsou vydlabany otvory pro koliky, kterymi bude
podnoZ ukotvena ke hraci desce.

Podsestavat.2: Tato podsestavg tvarena déma dubovymanohama
typu B, mezi kterymi je ukotven pomoc¢epi, do hloubky 32mm, dlouhy
vnéjSi lub typu B, ktery ma po celé své délce ve spdadnti vyiznutou
drdzku pro ukotveni dna. Do obou nohou, jsou daulbty 15mm,
zaepovany kratké vnihi luby, které maji po celé své délce zjgn
strany vyiznutou drazku pro posuv podsestavy a ze své&nrstrany
vyfiznutou drazku pro zasunuti dna. Tyto dva lubyjedisahuji ve své
zadni ¢asti vyiznutou drazku o &e 10mm a hloubce 6mm, do které
prijde zaklizit vnitni lub dlouhy, jez je op&n vyiznutym perem.
Vnitini lub dlouhy je ukotven sogbre s hornimi hranami vrmich luki
kratkych. Toto je zdvodu, aby vznikl ve spodrasti dlouhého vnihiho
lubu prostor pro zasunuti dna, které ma hlawsel auhlovani a zpewmi
této podsestavy. Dno je k vinitmu lubu dlouhému zakotveno pomoci
hiebilki o délce 15mm.

Podsestavat.3: Tato podsestava je tiena stedovou deskou, ve které
je zc¢el a bok kolem do kola vyfrézovana drazka o tlécs 4mm a
hloubce 6mm pro osazeni list. Déle je tato desi&osfana listami, které
maji vyfrézované pero po své umii stra. Pera pjdou zaklizit do
drazek ve sedové desce. Tyto liSty jsou v rozich k &apojené pod
uhlem 45°. OliStovana igtdova deska je dale odyhovana dubovymi
sesazenkami. Sesazenka jech@ kudi, které jsou ve sparach k sob
slepeny papirovou lepenkou pro lepSi klizeni &itt@kzvanou rovnou
sparu se zdobnym motivem fladrovani. R#upgtme dva druhy dyh,
jeden kvalitgjSi, ten gijde na pohledové plochy a mehkvalitni, tato
sesazenkaifde na plochy, které nebudou ¥tda to jsou ty pod filcem.
(Musime nalepit d¥ vrstvy odyhovani zivodia dodrzeni lichého piu
dyh.) Do spodni plochy, ktera budefigevrena pomoci kolik
k podsestay ¢.2, budou vyvrtany otvory pro koliky. Tyto otvory s
opiSeme takzvanymi ,opisovaky". (sklizené podsestsmadime do sebe,
do otvoi v podsestay ¢.2 vlozime ,opisovaky”, plozime g@isluSnou
stranu hraci plochy ke kolikovani, destadre odnefime od kraj, aby
souhlasily pesahy a deskurlacime. Timto se opiSouisdy otvofi a my
je vrtdkem o pkméru 8mm vyvrtame.) Na odyhovanou hraci deskijle
jeS€ naklizit profilova lista, ktera je téz v rozichagpna pod uhlem 45°.
Profilova liSta bude na kazdé polo¥inmistna z jedné dlouhé strany a
dvou kratkych tak, Ze pofipzeni dvou polovin hraci plochy k séb
profilova liSta tvdi jakousitimsu kolem celé hraci desky. Tyto plochy
jsou k soB spojeny tzv. zapustnymi panty. Spara, ktera vamikii
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zawveni tchto dvou ploch je ,zaslepena“ pruhem filcu, ktggynalepen
pies sparu ohybu z viiiti strany hraci desky. Nasledje plocha, ktera
vznikla vymezenintimsy, vyplréna filcem, ktery budéiznut na miru a
nasledg do plochy viepen.

« Technologie vyroby

Karetni stolek byl vyroben za pomoci sirojNejprve byl material
nakracen, po osamovani ¥ezan na jednotlivé vlysy a orovnan. Z vlys
byly sklizeny sparovky. Spéarovky byly orovnany, mezany a
naformatovany na jednotlivé dilce. K vytemi jednotlivych spdjjako je
¢ep a dlab bylo pouzito forméatovaci pily a horizdmitéallabaci vrtaky.
Také potebné drazky v lubech byly vytigny za pomoci formatovaci
pily. Dno a stedovou desku naformatujeme na formatovaci pildylpgo
olistovani stedové desky a samotndestova deska, byly ofrézovany za
pomoci horni frézy a tim byl vytven spoj - pero a drazka. Za pomoci
jiné frézky, ale stejného stroje, byly vyshly také profilové listy hraci
desky. Dyhu a okrasny filc jsme si naformatovalmpei noze. Na w)Si
luby naklizime okrasné liSty. BrouSeni bylo prov@a na rkterych
mistech rdné, a nebo elektrickou vibéai bruskou.

e Montaz

Podsestavac.1l: Do vrgjSich luhi kratkych zaklizime liStu posuvu.
Sklizime nohy typu A s w#§im lubem dlouhym typu A. Ke sklizenym
noham naklizime jSi luby kratké a tuto podsestavu zajistimeévap,
ktera je uchycena rybinu do &jgich luhi kratkych.

Podsestava’.2: Sklizime nohy typu B, s ¥sim lubem dlouhym typu
B. Ke sklizenym noham naklizime Jmit luby kratké.Tento korpus
uzaweme tim, Ze ze zadni stranl@Zzime vnitni dlouhy lub a zajistime
ho k vnitnim kratkym lutim vruty. Do draZzek pro dno zasuneme dno a
k vnittnimu dlouhému lubu ho zajistiméetiky. Dale naklizime na ¥si
dlouhy lub a nohy okrasné listy.

Podsestava.3: Naklizeni néklizk ke stedovym deskam. Oklizeni
hracich ploch dyhou. Do poloviny hraci desky, &teude fipevréna na
koliky k podsestay ¢1, vyvrtame otvory pro koliky, které jsme si jiz
ozn&ili pomoci tzv.“opisovak”. Ze spodni strany, poloviny hraci desky,
kde byly vrtany koliky, fipevnime zarazky, pomoci kolikového spdje.
boky dvou polovin hraci plochy naSroubujeme paryp otevirani
polovin hraci plochyZ vnitini strany hraci plochy naklizime profilové
listy, dale zatemnime okrasnym filcem sparu, kterdikla spojenim dvou
polovin hraci plochy. Viz nakreg.25. A jako posledni faze této
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podsestavy je to, Ze kgneme na miru okrasny filc a vlepime ho do
vnitiniho prostoru hraci plochy. Lepidlo bude nanaSemovjpruhu 4cm
podél profilové listy celé desky. V mésspary lepidlo vynechame v Gseku
2cm fged i za sparou, ziodu zavirani hraci plochy.

Sestaveni podsestaPodsestavid.2 zasuneme do podsestavy a celé
to zakorime tim, Ze toto vSechno Zawme podsestavo13, ktera je do
podsestavy¢.l ,zakotvena® pomoci kolik a slouzi diky spodnim
dorazim i jako zarazka pro zamezeni vysunuti podsestay

« Povrchova uprava

U dilh mohou byt rozdilné kroky posttppovrchové Gpravy. Na
pohledoveécasti stolku dbame na daleko lepSi provedeni neiniignich
plochach, které nemusi byt politurovany. Je tedynéuradre si
prostudovat vykresy, abychon®déli, jak mame v povrchové Uprav

postupovat.

Nejdive jsme si vSechny dily karetniho stolku obrougitbmoci
brusného papiru o zrnitosti 80 az 100. Pak jsmegtidé dily vyspravili
tmely, ale také v krajnichijpadech i pomoci uéhych suki a lodiek.
Klademe draz na barvu tmelu,ffpadré dobarvujeme pomoci mdel.

Po zaschnuti tmelu jsme znovu vyrobeklpousili brusnym papirem o
zrnitosti 100-250. VSechny dily pak na¥iime lehce navikenym hadrem.
,Chlupy“, které po brouSeniustavaji gilehlé, se zvednou a my je
brusnym papirem o zrnitosti 250 lehcielprousime. Dily pak naslegin
namdime odstinem i@ch + cpavkovd voda a po zaschnuti
piekart&ujeme. (Povrch nebrousime, pouze karg@me, abychom strhli
jen zbylé chlupy, které se remim zvedli. Povrch kartdjeme, abychom
zabranili moZznému probrouseni fitha.) Do vSech ploch, na které bude
nanesena politura, weme polnou malé mnoZstvi terpentynu+ fermeze
pro lepsi pilnavost politury. Po oschnuti terpentynu, byl pangpolny*

na plochu nanesen Selal&i nanaseni je wezité to, aby jsme vrstvu uz
naneseného Selaku nestrhli. Selak nanasime takjrstwa pod ni byla jiz
zaschl&* Tento proces se provadi, dokud nevznikne na pavutita
vrstva politury, pak po értém ovadnuti a zaschnuti Selaku povrch lehce
piebrousime brusnym papirem o zrnitosti 250, tim |doei zaplgni
piipadnych pak. Poté z&neme polituru postugnlestit. Tohoto docilime
tim, Ze budeme na polnu postépmanaset vice lihu a m&selaku. Po
tomto procesu je mozné, Zze&kde budou jest vidét otewené pory.
Abychom tyto péry zateli, pouzijeme plrie pdfi, pouzijeme pemzu.
Dale budeme postupmolituru dolegovat za pomoci ijdavani malého
mnozstvi Ikného oleje. Tento proces provadime dokud neni povrc
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dokonala vylegh. Nasleda se plochy nechaji ,ovadnout* a po
vystoupeni oleje na povrch, se znovu uz béddpani oleje plocha
dole3'uje do vysokého lesku.

e Poznamky k povrchové Upréy

* - Polnu si vyrobime, tak Ze tampdn - to je savyemal zabalime do
rousky /nesava tkanina ndidad ziidSiho Irtného platna./ JednoduSe
tampdn poloZzime doprdasd rousky a smotame viz obrazek.

s | X

Postup: Na savy material se kape malé mnozstviuppliktera jefedéna
technickym lihem. Spravnosedni se zjisti tak, Ze polna pdilpzeni
k ruce nebo k le8hému povrchu nelepi aimanasenti leS&ni povrchu
polna za sebou zanechava miznou stopu.

Polna se uschovavéa v nadade Sroubovacim vikem- zamezime tim tak
oschnuti polny, Ppadré navihtujeme technickym lihem.

** - P¥iklady nanaSeni politury

Pri leS€ni stidame kresbu kruha osméek, @i dole¥ovani
vykreslujeme i vinovky.
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Klasicismus a empir v ndbytka Fstvi

« Ceské zemé: konec 18. stoleti - konec 1. pol. 19. stoleti Ceské
zemé: konec 18. stoleti - konec 1. pol. 19. stoleti

» Styl pfichazejici do stfedni Evropy z Francie se déli na tfi etapy. V
prvni etapd, kdy je nabytek inspirovan kulturou starého Recka
mluvime o stylu Ludvika XVI. V fezbach se uplatfiuji meandry,
motivy feckych sloupl s kanelovanim (zejména u nohou sedaciho
nabytku) a kariatydy (ozdobné motivy inspirované socharskymi
prvky fecké architektury). V povrchové Upravé se nadale objevuje
kryti povrchu barvou "slonové kosti" se zlacenim a polychromii.
Tvary nabytku se zjednoduSily, zprohybané linie a plochy se
narovnaly. Nohy nabytku jiZ nejsou esovité, ale jsou rovné,
smérem dolt se zuzujici, kruhového nebo ¢&tvercového profilu,
zdobené nez malym zlabkovanim nebo UpIné hladké. Ornament
této doby je péasovity a ma Clenici charakter. Oblibenym dfevem je
mahagon. NejCastéjSim sedacim nabytkem této doby jsou Zidle,
kiesla, zidle, lenoSky a také zidle obkro¢ného jizdniho sedu pro
divaky pfi hfe. Je zde i kfeslo s dvojitym sezenim a snad Jaklovi
prvni se v této dobé objevuje otoman. V Calounéni se objevil novy
prvek a to kovové pruzici elementy. Ve stolovém nabytku jiz nejdou
konzolové stoly, ale v oblibé jsou rozkladaci stoly. Vznikaji i rizné
druhy kvétinovych stolkl. Psaci stll ma roletové Zaluzie.

* Druhym obdobim je empir ovlivnény Napoleonovymi taZzenimi v
Egypté. Nabytek je zdoben fezbami Ivich tlap, vyfezavaji se hlavy
Selem a egyptskych bohl, vSe zlaceno. Nabytek se stava
hfmotnéjSim a nemotornéjSim. Velmi oblibené byly nasténné i
sloupkové hodiny, ¢astym zdobnym prvkem byl zlaceny orel.
Materialové pfevlada tresen, hruska, jasan (svétlé odstiny dfeva) v
kombinaci s ¢ernymi liStami a timpanony a se zlacenymi fezbami.
Objevuji se noveé druhy interiérového vybaveni-cilindricky psaci
stul, semainer (schiffonier-skfifkka s vétSim pocltem zasuvek na
pradlo), sekretaf s vyklopnou deskou.

» Tretim obdobim je zejména ve stfedni Evropé hojné rozvinuty
biedermeier vychazejici z empiru, oprostén o zdobné prvky
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pfedchazejiciho stylu. Rize méstansky styl jako prvni respektujici
soukromi, interierové naroky denniho uzivani nabytku a estetické
citéni v mnohém predbéhl dobu a pfiblizil se pozadavkim na
bydleni definovanym az ve 20. stoleti Nabytek dostava mékkou
obrysovou linii, kter4 je napadna u opéradel pohovek a zidli. V
sedacim nabytku se objevuje novy prvek anglicky usak. Luzkovy
nabytek je stale tvrdSi. Zakladem lehaci plochy jsou Zinéné
matrace a zloznic pomalu mizi baldachyn nad luzky. Svétle
odstiny (jasan, tfeSen, hruSka, bfiza, ofech) typicky
biedermeierovskych celkd (ovalny stdl a zidle s ¢alounénym, sof4,
mensi stolek se dvéma ¢alounénymi kfesilky, komoda s vitrinovym
nastavcem, trojstranny sklenik) velmi dobfe zapadaji i do dnesniho
prostoru. Z téchto ddvodu patfi nabytek biedermeieru k
nejvyhledavanéjSim, coz dosvédCuji i ceny na trhu se
starozitnostmi.
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Klasicismus a empir

Klasicismus a Empir vznikd koncem 18. a pocCatkem 19. stoleti ve
Francii. Je podminén zménami v tehdejSi spolecnosti, politickym
uspéchem vlady Napoleona Bonaparte a tak zvanou intelektualni
revoluci. Zpocatku celym rozvrzenim pfipomina baroko, ale kfivky
typické pro baroko ustupuji pfimkam. Od tézkopadného baroku se
klasicismus vraci k antické jednoduchosti. VSechno uméni je pfimo
podfizeno dobovym estetickym poZzadavkim a oslavé hrdind - uméni je
projevem oslavy nadosobnich hrdinskych €ind a umélec je tak vlastné
spoutdvan a omezovan konvencemi. DUraz v obrazu je kladen na
pfesnou a jednoduchou harmonii, vyvdzenost v modelaci objemu a
klasickou figuralni kompozici; Ruku v ruce s klasicismem mizeme vidét i
vznik empiru,ktery vznika zejména k oslavé Napoleona. Tyto umélecké
slohy zasahuji do vSech oblasti uméni i védnich obora.

Architektura

Architektura zustavala jeSté dlouho nejvyznacnéjSi casti feudalni
kultury. Barokni sloh vyCerpaval své tvurCi moznosti. Nékde se hledalo
vychodisko v navazovani na gotiku (barokni gotika) nebo v rokoko, které
stavebni konstrukci prfekryvalo drobnym ozdobnictvim. Vyvojové
nejslibnéjSim se posléze ukazalo prejimani stavebnich prvka antickeho
Rima a Recka, jeZ vedlo k novym slohim, klasicismu a empiru. Nejdfive
zacCalo toto antické dédictvi pronikat v tzv. baroknim klasicismu, ktery
dbal vice na Uumérnost stavebnich Casti a opustil hybnost tvard a
pudorysu. Klasicismus zpocatku pfipominal vnéjSkové baroko, ale
pozdéji stale vice Cerpal z antiky. Klasicismus pak tvarové zpestfila
zéliba v cizokrajnych slozich (€inskych, tureckych, staroegyptskych) a v
gotice. Projevem tohoto €asného romantismu byly vétSinou drobné
stavby v parcich a zahradach. Teprve pozdéji byly v tomto duchu
upravovany, prestavovany a stavény i zamky vefejné budovy.
Charakteristické znaky jsou vaviinové festony (vénce), vazy nebo
Stukové nadokenni véjife — poloslunce. Okna se poprvé v historii
zdvojuji, oblibené jsou Zelezné okenice. Velmi oblibené jsou medailony s
reliefnim profilem Fimskych cisafl. V dobé klasicismu, tedy ve 2.
Poloviné 18. Stol. Vznikaji také prvni pavlaCové domy, rozviji se
nebyvale vystavba lazni /napf. Karlovy Vary/, méstskych lazni, plovaren
a divadel.

Seznameni z danym slohem Stranka 14



Sochafstvi

Barokni socharstvi hledalo z umélecké bezradnosti vychodisko
podobnymi cestami jako architektura. NejznaméjSimi predstaviteli
klasicismu byli italsky sochaf A. Canova a Dan Thorwaldsen.

MaliFstvi

Do popfedi vytvarného uméni se dostavalo malifstvi. Od slavnostni
Skrobenosti pozdniho baroka pfechazelo ke krajinarstvi, k zobrazovani
denniho zivota a ke hravému a rozkoSnickému rokoku. Jeho
vyznamnymi zastupci ve Francii byli Watteau, Boucher a Fragonard.

Literatura

Ve Francii byla literatura zivym dilem. Asi kazdy zn& Moliéra, ktery
odhaloval lakotu méstaku (Lakomec), smésnost méstackych povysencl
(Méstak Slechticem) a sobectvi (Don Juan a Tartuffe).

Hudba

V téchto obdobich prosSla prudkym vyvojem i hudba instrumentalni.
Souviselo to s dalSim zdokonalovanim hudebnich nastroji, s pfibiranim
novych, zvlasté dechovych, a s rozliSenim klavirni a varhani hudby.
Vznikaly koncertni skladby reprezentované Italem Vivaldim a dovrSovala
se oratorni a varhanni dila Némcu Johanna Sebastiana Bacha a
Handela. Tento pfechod barokni hudby ke klasicismu byl velmi plynuly a
odpovidal poZzadavkim burzoazie po obecné srozumitelnosti a pfirozené
krase. Vznikly nové instrumentalni hudby, pfedevsSim sonéaty a symfonie,
které k dokonalosti dovedli Haydn a Mozart. Vyvrcholenim pak byly
monumentalné stavéné symfonie Beethovena. DalSimi vynikajicimi
hudebnimi  skladateli byl Weber, Rossini nebo  Chopin.

Véda

O novou védu se v téchto obdobich zajimaly viady i vladnouci
tfidy,protoze ji chtély vyuzit k praktickym u¢eldm.Po vzoru prvnich
ucenych spolecnosti v Italii byla roku 1660 zaloZzena Kralovska
spole€¢nost v Londyné a roku 1666 Kralovska akademie véd v Pafizi. V
obou méstech byly pozdéji zfizeny také kralovské observatofe. Mély
slouzit pfedevsim potfebam moreplavby, ale i k nejvétSimu vitézstvi védy
v 17. stoleti. Pohyb nebeskych téles vysvétlii az AngliCan Newton.

Seznameni z danym slohem Stranka 15



Teplo a energie

Zkoumani tepla a energie vedlo k zdokonalovani parniho stroje. Parnim
strojem dostala silny a spolehlivy pohonny prostfedek nejen tovarni
vyroba nybrz i doprava. Nejdfive sestrojil Ameri¢an Fulton parnik s
lopatkovymi koly, roku 1814 zkonstruoval Stephenson prvni lokomotivu.

PFirodni v édy

Z praktické nutnosti uspofadat velké pfirodni sbirky dochazelo od
poloviny 18. stol. k pokustim o jejich klasifikaci. Svéd Linné zaved|
jednoduchy systém tfidéni v botanice a zoologii. Francouz Buffon tvrdil,
Ze zakladem Klasifikace zvifat a rostlin jsou pfibuzenské vztahy, a jeho
krajan Lamarck vyslovil smélou teorii, Ze dnesni druhy vznikly z druh(

v/ wriwv s

Chemie

Vyzkumy anglickych u€encl udélaly z chemie skute¢nou védu. Jejim
zakladatelem byl Lavoisier, jenZz nové roztfidil chemické slouceniny a
pfeménil chemii v obecnou teorii. DalSi rozhodujici krok k pochopeni
chemie ucinili Dalton a jeho krajan Davy. Podafilo se také syntetizovat
latky tvofené Zivymi organismy a vyrobu syntetickych barviv z uhelného
dehtu, ktery se tak stal zdkladem velkého chemického prumyslu v
Némecku.

Filozofie

Zpocatku se ve filozofickych nazorech uplatrfiovaly jesté idealistické
prvky, rozliSujici svét myslenek a svét hmotny, pfi¢emz podle nazoru
ur€ité skupiny filozofu jsou tyto dva svéty spojeny pusobnosti boha,
podle jinych filozofa jsou projevem jediné boZské bytosti, ktera zastavala
tzv. panteismus, tj. nazor, Ze buh a vesmir jsou jedno. Pozdé&ji vSak ve
Francii vyustilo rozumové uvazovani v materialisticky svétovy nazor.

v v s

Rousseaua.

Déjepisna véda, ktera nadto vyuzivala i vysledkd jinych véd, dosahla
mnoho novych a dulezitych uspéchld. RozmnoZit je a hlavné vysvétlit, co
je vlastni pFi¢inou spoleCenského vyvoje, se tehdy jeSté nepodafilo. To
zustalo vyhrazeno aZz pozdéjSim obdobim, kdy se v déjepisném badani
zacal uplathovat védecky nazor na déjiny.

Seznameni z danym slohem Stranka 16
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KUSOVNIK

Kusovnik: karetni stolek
Cis Oznaeni Mat. | Kusy | Délka| Stka | Tloustka m? m’
Karetni stolek
1 | Nohy DB 4 670 45 45 o 0,005427
2 | Luby-vrgjsi- dlouhé DB 2 754| 110 25 . 0,004147
3 | Luby-vrejgi- kratké DB 2 322| 110 18 | 0,0012751
4 | Lub-vnitni- dlouhy DB 1 718 68 25 | 0,00122p6
5 | Luby-vnitni- kratké DB 2 295 88 12 o 0,000623
6 | Dno PDPH| 1 718| 301 5 0,216118 ]
7 Zarazky DB 2 100 20 20 - 0,00008
8 | Vyztuha DB 1 754 20 19 | 0,0002865
9 | Stedova deska PDPH 2 79( 390 10 0,612 L
10 g;:tjil’l]oé\/é lista hracidesky-| np | 5 | g10 | 50 8 | 0000648
11 Er%ot‘;ig"é lista hracidesky-| np | 4 | 410 | s0 8 | 0,000656
12 | LiSty posuvu DB 2 280 12 10 | 0,0000672
Zdobné olistovani
13 | pro dlouhé luby DB 2 690 15 5 | 00001034
14 | Pro krétké luby DB 2 280 15 5 | 0,000042
15 | Pro nohy DB 8 50 15 5 _ 0,000083
Naklizky hran
16 | Pracovni desky-dlouhé DB 4 810 24 10 ] 0,067}
17 | Pracovni desky-krétké DB 4 | 410 | 24 10 __ | 0,0003936
Dyhovani
18 | Hraci plochy DB 8 810| 205 1,5 1,3284 ]
(5) Proirez nt PDPH 0,0324177
(20) ProFAern nf PDPH 0,09243 L
Proiez nf dyha 15% | 019926 | _
Profez n? dub 50% _ | o011
Celkem preklizka 5mm 0,25 .
CeIke:r:\p?einZka 0,71 L
Celkem dyhy 1,53 -
Celkem dubu . 0,04
Kusovnik Stranka 31



SOUPIS DIiLCU

Soupis dilai: Karetniho stolku
Cis. Ozn&eni Mat. | Kusy | Délka| Stka | Tloustka Poznamka
Podsestava. 1
1 | Noha- typ A- prava DB 1 670 45 45
2 | Noha- typ A- leva DB 1 670 45 45
3 | Lub- vrgjéi- dlouhé- typ A DB 1 754| 110 25
4 | Lub- vrgjSi- kratky- pravy DB 1 322 110 18
5 | Lub- vr§jsi- kratky- levy DB 1 322| 110 18
6 | Vyztuha DB 1 754 20 19
7 | LisSty posuvu DB 2 280 12 10
8 gﬁ)‘;ﬁ'ﬁfgém"é”" pro DB | 1 | 690 | 15 5
9 ifé‘t’l?g?uzgéto"é”" pro pB | 2 | 280 15 5
10 | Zdobné oliStovani pro nohy DB 4 5@ 15 5
Podsestava. 2
11 | Noha typ- B- prava DB 1 670 45 45
12 | Noha typ- B- leva DB 1 670 45 45
13 | Lub- vrgjSi- dlouhé- typ B DB 1 754 110 25
14 | Lub- vnitni- dlouhy DB 1 718 68 25
15 | Lub- vnitni- kratky- pravy DB 1 295 88 12
16 | Lub- vnitni- kratky- levy DB 1 295 88 12
17 | Dno PEP 1 718 | 301 5
18 g%%?}gﬁfgétovam pro pB | 1 | 690 | 15 5
19 | Zdobné oliStovani pro nohy DB 4 50 145 5
Podsestava. 3
20 | Stedova deska PEP 2 790 | 390 10
21 g'sskl'(ij_ké’lg[mpraco"”" DB | 4 | 80| 24 10
22 g‘:;‘l'(';kirg:‘l;‘g pracovni DB 4 410 | 24 10
23 | Odyhovani Hraci plochy DB 4 810 410 15
24 | Zarazky DB 2 100 20 20
Stranka 32
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Profilova lista hraci desky-

25 | dlouha b8 i

26 Prpﬁlpva I|§ta hraci desky- DB 410 50
kratka- leva

27 Profilova lista hraci desky- DB 410 50

kratka- prava

Soupis dilé
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KALKULACE

Kalkulace: Jidelni stil
Cis. Material mnoZzstvi nt m® Ke¢ks | Ke celkem
1 Dub 0,04 20000 800
2 Dyha-dub 1,53 100 153
3 Preklizka 5mm 0,25 200 50
4 Preklizka 10mm 0,71 250 178
5 Lepidlo 1 200 200
Brusny papir velikost30x30
6 zrnitost100 > 30 150
Brusny papir velikost30x30
’ zrnitost250 4 35 140
Brusny papir velikost30x30
8 Zrnitost300 2 40 80
9 Moridlo-ofech 2 40 80
Filc o rozngérech 760x360mm (barva
10 zelend) +nadmira 15% 0,63 300
11 Koliky 1 15
12 Materialy pro kovani+ vyroba 2 50
Kovani rustikalni :
13 . Pant rizkovy s nosem (kéd: L 1260 1 15 15
14 Papirova lepici paska 1 20
15 Terpentyn 50
16 Olej 0,5 dcl 20
17 Politura 4 dcl 150
18 Lih 3 100 300
19 Hrebiky + vruty 20
K &/material 2770
Ké&/mzda (38,48/hod) 3463
Ké/rezie 100 % ze mzdy 3463
Mezisowet 9696
Zisk 15% 1455
Cena vyrobku 11151
Kalkulace Stranka 34



TECHNOLOGICKY POSTUP

Technologicky postup: KARETNIHO STOLKU
Cis. N&zev operace ZAzeni (stroj) Poznamka
Priprava prace Rozpracovani zakazky
2 priprava materiélu a vyroba sparovek Viz stréadd
3 Vyrobni postup podsestagyl Viz stran&.37
4 Vyrobni postup podsestauy?2 Viz strana.38
5 Vyrobni postup podsestawy3 Viz strana.39
6 Sestaveni vSech podsestav Viz stkaBé
7 Povrchova Gprava Viz strana5b
Technologicky postup Stranka 35



TECHNOLOGICKY POSTUP

Technologicky postup: Sestaveni vSech podsestav
Cis. N&zev operace ZAzeni (stroj) Poznamka
SestaviE.1, za suneme po liStach posuvu(do Tyto podsestavy_ ¢ do sebe jen
1 sestavyt.2 zasunou a zaji&hi dorazu
‘ zaji¥uje az podsestava3
Podsestava.3, ktera obsahuije
Sestavenou vysouvaci podnoz karetnihp ze spodni strany t,é\z'arazkyv
A . pro doraz vysouvani podnoze
2 stolku ,zaweme*" vyklopnou hraci deskou w o < v y
P ¢.2, je k podnoZi ipevréna
kterd ma zkratku podsestay@ S N .
¢.1 pipevrena na koliky na
koliky
Technologicky postup Stranka 36



TECHNOLOGICKY POSTUP

Technologicky postug Podsestava.1l ( dw nohy+ vngjSi luby)

v

Cis. N&zev operace ZAzeni (stroj) Poznamka

Vyrobni postup dilci podsestavy€.1 ( dw nohy+ vngjSi luby)

Vyrobni postup nohou typu A Viz stratid0

Vyrobni postup v&Sich luhi kratkych Viz stran&.40

Vyrobni postup v&Siho lubu dlouhého Viz stragad0

Vyrobni postup vyztuhy Viz stragad1

1)

Naformatovani list posuvu Na formatovaci pil

Vyrobni postup zdobného oliStovani Viz strardl

N oo WIN|PFE

Povrchova Uprava Viz stranalb

Postup montaze podsestawy.1 ( dw nohy+ vngjSi luby)

Do vrgjSich lulx kratkych zaklizime liStu
posuvu

Sklizime nohy typu A s \ijSim lubem
dlouhym

Ke sklizenym noham naklizime &j&i luby

10 kratké

11 Luby zajistime sklizenim vipy

13 Zajiskni podsestavy vzpou

Okrasna lista se lepi az

nakonec z dvodu gesného

dosazeni listy (lista je z ¥$i
strany po PU)

Prilepeni okrasné listy
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TECHNOLOGICKY POSTUP

Technologicky postug Podsestava®.2 ( dw nohy+ vnitini luby)

Cis. N&zev operace ZAzeni (stroj) Poznamka

Vyrobni postup dilci podsestavy€.2 ( dw nohy+ vniténi luby)

1 Vyrobni postup nohou typu B Viz straind0
2 Vyrobni postup vnitich luki kratkych Viz stran&.40
3 Vyrobni postup wjsiho lubu dlouhého Viz stragad0

Dle kusovnikw.4 a nakresu
¢.26/ +1mm pro brouSeni
v podélnéntezu/ Povrchova
Uprava Viz stran&.45/Na
plochy dle nakras

4 Naformatovani vniniho lubu dlouhého Na formatovaci pile

Dle kusovnikw.6 a nakresu
¢.26/ +1mm pro brouSeni
v podélnéntezu/ Povrchova
Uprava Viz stran&.45/Na
plochy dle nakras

5 Naformétovani dna Na formatovaci pile

6 Vyrobni postup zdobného oliStovani Viz stramel

7 Povrchova Uprava Viz strana5b

Postup montaze podsestawy.2 ( dw nohy+ vnitini luby)

Sklizime nohy typu B s Wg8im lubem

8 dlouhym
9 Ke sklizenym noham naklizime vimf luby
kratké
Tento korpus uzaeme tim, Ze ze zadni
10 strany gilozime vnitni dlouhy lub a

zajistime ho k vnihim kratkym lutiim
vruty

Do drazek pro dno zasuneme dno a
11 k vnitinimu dlouhému lubu ho zajistime
htebiky

Okrasna lista se lepi az

nakonec z tivodu gesného

dosazeni listy (liSta je z ¥j$i
strany po PU)

12 Rilepeni okrasné listy

Technologicky postup Stranka 38



TECHNOLOGICKY POSTUP

Technologicky postup: Podsestava.3 (hraci plocha)

v

[*2)

Cis. N&zev operace ZAzeni (stroj) Poznamka
Vyrobni postup dilci podsestavy.3 (hraci plocha)
1 Vyrobni postup $édové desky Viz strara42
2 Vyrobni postup naklizkhraci desky Viz strana42
3 Vyrobni postup fipravy sesazenek Viz stratd?2
4 Vyrobni postup profilové liSty hraci desk Vizemac.43
5 Vyrobni postup zarédzek vysouvani podnozi Viarsit.43
Slouzi jako kryti spojeni, dvo
6 Vytiznuti filcu vyklopnych hracich ploch/ pa
Siroky cca 8cm
Vyfiznuti na patbny roznar
6 Vyiiznuti zdobného filcu az po sesazen! hraci EJIOCh’ g
byl filc usazen fesré na
presny roznir
7 Povrchova aprava Viz stranal5
Postup montdze podsestaw.3 (hraci plocha)
1 Naklizeni naklizku ke stdovym deskam V rozich spojeno pod Uhlem
hraci plochy 45°
2 Oklizeni hracich ploch dyhou
Viz strana¢.45/ povrchova
Uprava se nanasi na pohledo
plochy dle nakresuipd
. naklizenim profilové listy a
3 Povrchova Gprava < PP ,
nasroubovanim vyklopnych
panti- profilova lista je ped
naklizenim téZ povrchaév
upravena
Do poloviny hraci desky, ktera bude Dle ons&ni bomoci
4 ptipevrena na koliky k podsestav1, Na stojanové vrigce psani p .
. ; »opisovaki
vyvrtame otvory pro koliky
Koliky, pfipevnime zarazky ze spodni
5 strany poloviny hraci desky, kde byly | Elektrickou vrté&kou Dle nakre&¢.24 a 25
vrtany koliky
6 NaSroubovani vyklopnych pdint
7 Naklizeni okrasné liSty hraci plochy V rozich spgjsino pod dhlem
8 Nalepeni filcu pro kryti spojeni dvou Dbame draz na pe&livé
hracich ploch vyhlazeni plochy
9 Nalepeni okrasného filcu
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TECHNOLOGICKY POSTUP

Technologicky postug Vyroba dilcu

v

Cis. N&zev operace ZAzeni (stroj) Poznamka
Vyrobni postup nohou
Dle kusovniku.1/ +1mm pro
1 Naformatovani peebného dilce Na formatovaci pilg  brouseni v podélnéiezu a
1mm v gicnémiezu
2 Rozkresleni nohou typu A a B Dle nakrésa0
- Na horizontalni . -
3 Vydlabani dlab dlabaci vrtace Dbame na fesnost dlabani
4 Seizneme zeSikmené tvarovani nohou Na forméatovaei pil Dle nakresu. ?30/ Tlmm pro
brouSeni
5 Povrchova tprava Viz stranac.é}S/Na plochy dle
nakres
Vyrobni postup vnéjSich luba kratkych
Dle kusovnikw.3/ +1mm pro
1 Naforméatovani psébného dilce Na forméatovaci pilg  brouSeni v podélnéiiezu a
1mm v gi¢némriezu
2 Rozkresleni dilce Dle nakres129
3 Praiznuti drazky pro upewmi posuvu Na formatovaci pile
4 Vyiezanicepi Na formatovaci pile
P Ruéni pilka ,hrbetovka“,
5 Vydlabéani rybiny pro vzyu cidlina. dlato
- . Na horizontalni . -
6 Vyvrtani otvofi pro koliky dlabaci vrtace Dbame na fesnost dlabani
7 Povrchova Gprava Viz stranac.é}S/Na plochy dle
nakres
Vyrobni postup vnéjSich lubi dlouhych
Dle kusovniku.2/ +1mm pro
1 Naformatovani péebného dilce Na formatovaci pile  brouSeni v podélnétiezu a
1mm v gicnémiezu
> Rozkresleni dilc Dle nakresué.éG/ dle tyi A a
- . Na horizontalni U typu A/ dbame naipsnost
3 Vyvrtani otvofi pro koliky u typu A dlabaci vrtace dlabani
4 Vyiezani drazky pro dno u typu B Na formatovaci pile tyhu B
5 Vyiezanicepi Na formatovaci pile
6 Povrchova Gprava Viz stranac.é}S/Na plochy dle
nakres
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TECHNOLOGICKY POSTUP

Technologicky postup: Vyroba dilcia

v

Cis. N&zev operace ZAzeni (stroj) Poznamka
Vyrobni postup vnitiniho lubu kratkého
Dle kusovnikw.5/ +1mm pro
1 Naformatovani pe¢bného dilce Na formatovaci pile  brouseni v podélnétiezu
almm v picnémiezu
2 Rozkresleni dilce Dle nékres29
3 Prdiznuti drazky pro posuv Na formatovaci pile Musi mit \ﬁgl)lé);?\)// byl mozny
4 Vyrezanicepi Na formatovaci pile
5 Vyiiznuti drazky pro dno Na formatovaci pile
Dle nakresw.29/ dréazka pro
6 Vyiiznuti drazky Na formatovaci pile| zachyceni pera od viitiho
dlouhého lubu
7 Povrchova Gprava Viz stranac.é}S/Na plochy dle
nakres
Vyrobni postup vyztuhy
Dle kusovnikw.8/ +1mm pro
1 Naforméatovani psébného dilce Na forméatovaci pile  brouSeni v podélnéiiezu a
1mm v gicnémiezu
2 Rozkresleni dilce Dle nékres26
PP Rwni pilka “htbetovka“+
3 Vytezani rybiny dlétc
- Viz stranag.45/ Na pohledové
4 Povrchova Uprava AU
plochy, dle nakres
Vyrobni postup zdobného oliStovani
Dle kusovnikw.13, 14, 15/
1 Naforméatovani psébného dilce Na formatovaci pile +1m,m pro brouseni
v podélnéntezu almm
v piiénémfieztL
2 Povrchova Uprava Na pohleo!ove plochy, dle
nakres
LiSty se dosazuji az po sklizeni jednotlivych v roz'(.:,h' kdy na se.t,)ewllsty’
3 navazuji, se dosazuji liSty na

podsestav

sebe pod Uhlem 45°
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TECHNOLOGICKY POSTUP

Technologicky postup: Vyroba dilcia

Cis. N&zev operace ZAzeni (stroj) Poznamka
Vyrobni postup stfedové desky
1 Naforméatovani psébného dilce Na forméatovaci pile Dle kusovniku
2 Rozkresleni dilce Dle nakfeatezl
3 Vyfrézovani drazky,pro naklizeni oliStovani Na horni fréze Dle nakres.06
hraci desky
Vyrobni postup naklizka hraci desky
Dle kusovnikw.16, 17/ +1mm
Naforméatovani péebného dilce Na formatovaci pile pro brouseni v podélnétezu
a 1mm v picnémiezu
Rozkresleni dilce Dle nakre&126
Vyfrézovani pera pro naklizeni oliStovani Na horni fréze
hraci desky
Vyrobni postup pripravy sesazenek
Dyhy si rozélime na viditelné
a schované, to podle kvality
1 Vyber dyhy vybéru/ dilezité je, aby
viditelné dyhy k sob barevig
a stavbou let dake sedli
Dle kusovnikus.18/
+nadnérek 5cm pro pesah
2 Dyhy n&&ezame na pé¢bny rozndr ktery se pak, po naklizeni
odiiznou/trezeme riini pilkou
~<dyhorezkou“, nozem
Dvé dyhy k sols jdouci si
sloZzime a zalepi papirovou
3 Naezané dyhy si zalepime lepenkou, tak jak je budeme
pozdji nalepovat na hraci
plochy
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TECHNOLOGICKY POSTUP

Technologicky postup: Vyroba dilcia

v

Cis. N&zev operace ZAzeni (stroj) Poznamka
Vyrobni postup profilové listy hraci desky
Dle kusovnikw.10, 11/ +1mm
1 Naformatovani pe¢bného dilce Na formatovaci pile pro brouSeni v podélnéiazu
almm v picnémiezu
2 Rozkresleni dilce Dle n4kre&126
3 Vyfrézovani profilovani Na horni fréze
Vyrobni postup zarazek vysouvani podnozi
Dle kusovnikw.7/ +1mm pro
1 Naformatovani péebného dilce Na formatovaci pile  brouSeni v podélnétiezu
almm v picnémriezu
2 Rozkresleni otvdrpro koliky Dle nakresu.24, 25
3 Vyvrtani otvoti Na stojanové vriae
4 Povrchova aprava Viz stranab
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TECHNOLOGICKY POSTUP

Technologicky postup: gfiprava materialu a vyroba sparovek

Cis. Nazev operace Zdzeni (stroj) Poznamka
1 Vybér materialu pro veskeré dilce Kladenje qi[az na vady a
bélové devo
2 Na kraceni materialu Na zkracovaci pile
3 Omitani materialu Na omitaci pile Z obou strdntlese odezava
4 Na‘ezani materidlu na vlysy pro sparovk Naiezavaci pile Dle kusovniku a rozvrzeni/
ysy prosp y P +nadngrek
Sdruzujeme dilce/ klademe
S . . diraz na Blové skladame ho,
5 Rozvrzeni vlys do potebnych sparovek bel k beli, skiadame podie
stran ,prava leva“
6 Ozndeni dild: slozenych sparovek t2v. vpyr,amlgovym zr’xteplm a
kazdé sparovce dandeslo
7 Orovnani plochy vlys Na srovnavaci fréze
8 Tlou&’kovani na’rozréry pro sklizeni Na tlouskovac fréze +nadinek
sparovek
9 Orovnani hrany vlys Na srovnavaci fréze Orovnavame vzdy od jedné
strany
10 Slepeni sparovek Pomoci ;tL_jz|deI a Dle kusovniku a rozvrzeni
kolejnic
11 Srovnani ploch sparovek Na srovnavaci frége
12 | Tlou¥kovani sparovek na peny roznér | Na tlou$kovaci fréze| +nadenek 1mm pro brouSen
13 Orovnani hran sparovek Na srovnavaci frége
14 Hrubé n#ezani jednotlivych dilc Na forméatovaci pile S Gaémym nadndrkem
15 Rozdleni dilax a oznéeni Dle kusovniku
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TECHNOLOGICKY POSTUP

Technologicky postup: Povrchova Uprava

~

Cis. N&zev operace ZAzeni (stroj) Poznamka
. L Pomaoci brusného papiru o
1 BrouSeni povrchu Vibtai bruska Zmitosti 80-100
. y Pomoci tmdl, ,lodi¢ek” a
2 Vyspraveni povrchu Lamelotka, vriatka umelych suki
S . . Pomoci brusného papiru o
3 Prebrouseni po vyspraveni povrchu Vidmabruska ZInitostil00-250
4 Navlrseni povrchu Lehce vihkym hadrem é&stou
vodou
5 Prebrouseni povrchu po naékni Brusny papir o zrnitosti 250
) Odstin gech+¢pavkova voda/
6 Provedeni PU nteni vodnim miidlem musime dbat na mozné
zpasobeni skvrn
7 Prekart&ovani povrchu
Naneseme na veskeré plochy
8 Naneseni nétu (terpentynovy olej + lepsi gilnavost politury+
fermez) cast&né zakonzervovani
nepoliturovanych ploch
. . Na veSkeré pohledové plochy
9 Naneseni Selaku na povrch pomoci polny dle nakres
10 Febrouseni Selaku Brusny papir 250
11 Rozle&tni politury Pomoci polny

12 Posypani malym mnozstvim plem pof

pemzou

13 LeS¢ni politury

Pomoci polny+malé mnozZstvji
oleje
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Pouzité literarni materialy
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-Zdobné techniky
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