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1. TECHNICKA ZPRAVA

Obrysové rozméry:
vySka — 700mm
Sitka — 900mm
hloubka — 500mm

PouZiti:
Stolek je wten ke hranitznych stolnich her k nimz je geba Sachovnicové pole . Hlavni
pouZiti je vSak pro Sachy, diky &ma zasuvkam denych k odloZeni Sachovych figurek.

Material:

Cely stolek je zhotoven z dubovéhgewh s vyjimkou stolové desky, ktera je z DTD o
tlou¥’ce 18mm, kde hranu t¥io dubové naklizky. Deska, luby &ela zasuvek jsou
oboustran#é olepeny dyhou. Spodni, neviditelné plochy jsoupeley dyhou z dubu o sile
0,5mm a vrchni strany jsou intarzovany dubovou, agahovou, javorovou,iechovou a
jasanovou dyhou také o sile 0,5mm. Dna zasuvek ygmobena z LVD olepené z jedné
strany melaminovou folii napodobujici kresbu dubato LVD je silna 3mm.

Konstrukce:

Nohy stolku jsou jednostrannyéepem s perem spojeny schém lubem. Na spodriasti
truhliku na zasuvku jsou vyti¥ena ze dvou stran pera, kterd jsou zasunuta dceldraz
v batnim lubu a boku truhliku. Das¢hto dvou bok je pomoci kolik uchycena rozra a
z ¢ela gedni lub, ktery je zé&rowenakolikovan i do rozpzy. Do baniho lubu je koliky
pridélano podlozZzeni pojezdu zasuvky, na ktery jeblitky 1,4x32mm ptlucen pojezd.
Stejnym zfisobem je pojezd uchycen i na st strak. Na stolové desce je na pero a
drazku uchycen naklizek. Deska je k podnozi edvimichycena koliky. VSechny pouzité
koliky maji roznér 8x40mm. Korpus zasuvek je spojen na pero a drdZkuspodnicasti
korpusu zasuvky je drazka, kde je zasunuto dnag Kie v zadnic¢asti zajiséno hebicky
1,4x25mm.Celo mé& stejnym Zisobem jako u desky uchyceny néaklizky a celé jesuvée
ze zadni stranyigroubovanoiemi vruty 3,5x30mm. FaleSn#la jsou koliky uchycena do
stolové desky a spoduasti truhliku. Uchytka jeifichycena Sroubem 4x25mm.

Technologie vyroby:

Predpoklad tvéi zakladni devoobrakci stroje s formatovaci pilou adnim lisem. B
vyrob¢ stolku se pedpoklada pouziti i@zovych plaf pro formatovani sparovek. Dilce
urcené k dyhovani maji nadmiru cca 10mm na kazdé &stearu intarzii je nadmira
dvojnasobna. Tvar nohotezeme podle Sablony a nechdvame nadmiru cca 1-2npm a
vyfiznuti dobrousime nagsny rozndr. ViditeIné plochy by rili byt bez nerovnosti.

Montéz:

Nejprve provedeme u vsSech idikteré to vyZaduji povrchovou Upravu. Sklizime yoh
s banimi luby a na luby pdélame podloZeni pojezdu s jiZiucenym pojezdem. Poté
spojime spodni a Bai ¢asti truhliku na zasuvku. Na ®&uU casti gitluceme pojezd,
nakolikujeme rozfry a pidélame faleSnacela zasuvek. celou iedovou ¢ast dame
dohromady s boky a nakolikujeme stolovou deskuiz8kke korpusy zasuvek viozime dna a
piiSroubujemetela.



Povrchova uprava:

Stolek je na&en fermeZi rozmichanou v terpentynu a poté $cd&in ve 3 - 4 vrstvach
nanesena Selakova politura bez vosku s odstDBANGE. Nakonec viditelné plochy lehce
rozleStime ,smotkem* naputym jiz zmirgnym Selakem a technickym lihem.




Hraci stolek je v klasicistnim stylu, do kterého homizZeme z&adit podle jeho
konusovych nohou, Sachovnice a paskové intarzie.

2. KLASICISMUS

Klasicismus je posledni uthecky sloh (po 8Bm nésleduji pouze wtecké smiry); vznikl ve
Francii 17. stoletina kralovském due ,krale Slunce'Ludvika XIV., odkud se déle §ii do
Evropy. Prvni faze klasicismu je tak@sto nazyvana barokni klasicismus, protoze se isie m
barokni prvky s prvky klasicistnimi. Historicky s&o obdobiradi jeS¢ do kulturybaroka Po
ném prichazirokoka které se od klasicismu do jisté miry odvraci. Wovstup klasicismu
piinesla v podstétaz Velka francouzska revolucdoto obdobi, které se v naSi literatu
obeck nazyva klasicismus, byva v anglické a francouzéik€ratuie ¢asto nazyvano
neoklasicismus Ve velikém umngni klasicismus dozniva v prvni polo¥inl9. stoleti v
lidovém prostedi jes¢ mnohem pozgi.

Klasicismus se snazil odvratit bdrokaarokokg tudiz byt stidmy, az jednoduchy. V déb
Napoleona Bonaparte je nazyvéampir Prebral mnoho prvk z antiky a renesance
Zdurazioval rozum c¢lovéka. Na rozdil od renesance se &mtolik nemluvi o touhach
jedince, ale spiS se w@aziuje, Ze jedinec se musi podrobpolé&nosti Klasicismus svazuje
¢loveka i untleckou tvorburadou velmi pisnych a striktnich pravidel.

NejwtSi rozkwt proziva v dob absolutistickych monarchii v EvrépTvorba smifovala k
dodrzovani klasickych estetickych norem, které bgipirovany nejastji vzory z antiky a
byly zantteny zejména na spaékenské a mravni problémy.

Nabytkaistvi

Nabytek je zdoben antickymi motivy. Vladne syriget zdirazreéni konstruknich prvki.
Dekor potalh ovladne postuphnprouzek.Klasicistni dobu nabytkudaieme rozdlit na dw
obdobi.

Prvni obdobi je charakterizovano lehkym a bayavmabytkem — Ludvik XVI, a klasické
obdobi po roce 1780 je charakterizovano strohymsidilstnim ¢lenénim, na ®&jZz navazuje
porekud hmotrjSi a kmotngjSi empir. V pdatcich klasicismu rozvagmesiné vyroby dilen
a manufaktur nesmil podstatu urtlecké vyroby nabytku, kteraigtala individualni praci
ebenist soustednych v kralovskych dilnach.

V druhém obdobi pakievlada jednodussi, ekonomikou pod#émiéa manufakturni vyroba
jednodussiho tvaru. Nabytek je jiz @étih od ,vySSich urni* a je postupé ponechavan
femesiné vyro&

Videisky nabytek cigakého dvora je zhotovovaiigvazre z mahagonu a zdoben zlacenym
bronzem. M&tansky nabytek podléha spise stwijicimu se vlivu anglického klasicismu. Ten
se velmi silg prosazuje ve Svédsku a Dansku, kde navazuje digrifaenesaini stidmost
severského nabytku. Satine se ve Skandinavii uplatje i francouzsky pozdni klasicismus
Svéda #meckého pvodu Jifiho Haupta. Evropu obdobi 18. a 19. stoletitkeme
charakterizovat &lenit do dvou skupin. Nabytek majetnych vrstev ecBty je ovliviovan
zdobrgjSim a jem&jSim francouzskym klasicismem, nabytek severskyrhiza ngstanskych
vrstev je ovlivhiovan racionalnim klasicismem anglickym. Samostata@jedirglou tvorbou
je nadherny nabytek anglického klasicismu.

Architektura
Stavby jsou jednoduSe zdobeny, maji trojuhewékstity, rovn&isté linie, pouZzivaji se
antické sloupy. Stavi se bankyady, nemocnice a divadla, nikoli cirkevni stavbypitké



jsou francouzské parky a zahrady - symetrickimgsiny systém cesik, altany, aleje,
vodotrysky, kée a stromy seihany do geometrickych tvarVSe se vyznsvalo gisnym
fadem a pevnymi pravidly. Ve Francii se za Ludvikél XozSiil styl empirovy. Rikladem
klasicistni architektury je naiklad jadro Petrohradu.

Socha'stvi

Prevladal kult idealni krasy a antickych vioSlavné byly utité osobnosti nap Napoleon
jsou zpodohovany jako staraotci atleti (nazi, & bez zornic). Charakteristickym znakem pro
klasicistni sochistvi je nevyrazna strojenost.

V Cechéach sochyéaclava Prachnera— skupinové pomniky na Olsanech, pomnik biskupa
Leopolda Theema, alegoricka socha Vlitava.

Za zminku snad jeSstoji benatsky sochantonio Canova, ktery byl svym zfisobem

osobnim sochiem Napoleona.

Mali Fstvi
Kladlo diraz na pesnou kresbu a plastickou modelaci objektu. Baavaaso sob nentla
Zadnou funkci, pouze koloroval@guiméty(barva v nas neéta vyvolavat city). Pro na je
¢asto sahano do historie.
Jacques Louis David- dvorni malf Napoleona
- obrazidahy Horati



NAYRHOVY VYKRES




4. TECHNICKE VYKRESY
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5. KUSOVNIK

Cis Oznaéeni Mat. | Kusy | Délka | Sitka | Tloustka m? m®
Kusovnik: Stolova deska
1 Deska DTD 1 820 420 18 0,3444 /
2 | Naklizek DB 2 900 50 18 / 0,0016
3 Naklizek DB 2 500 50 18 / 0,0009
Kusovnik: Podnoz
1 Noha DB 4 680 65 65 / 0,01149p
2 | Spodniast truhliku na zas. DB 2 416 218 20 / 0,003628
3 | Beni¢ast truhliku na zés. DB 2 416 145 20 / 0,002413
4 | Boeni lub DB 2 440 150 20 / 0,00264
5 | PodlozZeni pojezdu DB 2 360 28 20 / 0,000403
6 Predni lub DB 2 420 150 20 / 0,00252
7 | Rozra mezi truhliky DB 2 380 40 20 / 0,000608
8 | Pojezd DB 4 360 18 14 / 0,000363
Kusovnik: Zasuvky
1 | Stedcela zasuvky DB 4 118 99 20 / 0,000935
2 | Naklizek DB 8 149 33 20 / 0,00078J7
3 Naklizek DB 8 168 33 20 / 0,00088J7
4 | Prednic¢ast korpusu zas. DB 2 134 90 15 / 0,000362
5 | Zadnicast korpusu zas. DB 2 134 81 15 / 0,000326
6 | Boenicast korpusu zas. DB 4 400 9@ 15 / 0,00216
7 Dno LVD 2 390 133 3 0,10374 /
Kusovnik: Dyhy
1 | Rameek kolem intarzie DB / / / 0,5 0,5 /
2 | Slaba linka MAH / / / 0,5 0,04 /
3 | Sted intarzie (kéenice) JV / / / 0,5 0,4 /
4 | Sachovnice (k@nice) OR / / / 0,5 0,1 /
5 | Sachovnice JS / / / 0,5 0,1 /
Kusovnik: Povrchova Uprava
1 | Fermez / / / / / / /
2 | Terpentyn / / / / / / /
3 | Technicky lih / / / / / / /
4 | Selak (orange, bez vosku) / / / / / / /




Cis. Oznageni Mat. | Kusy | Délka | Sitka | Tloustka m? m®
Kusovnik: Spojovaci prostedky, ostatni
1 Koliky BK 74 40 8 / / /
2 Koliky BK 8 35 8 / / /
3 | Vruty / 6 30 3,5 / / /
4 | Hrebitky kolé‘ské / 6 25 14 / / /
5 | Hrebitky kolérské / 24 32 14 / / /
6 | Srouby (glkulata hlava) / 4 25 / 0,4 / /
7 | Lepidlo — disperzni (Rakoll / / / / / / /
8 | Uchytky zasuvek / 4 / 25 / /
9 | Ozdobné kovani (nohy) / 4 10¢ 25 / /
DTD 0,05166 0,4 /
LVD 0,01556 0,2 /
Dyha DB / 0,5 /
Profez n* 15% | Dyha MAH / 0,04 /
Dyha JV / Celkem 0,4 /
Dyha OR / 0,1 /
Dyha JS / 0,1 /
Profez m’ 50% DB 0,01602 / 0,05




6. SOUPIS DILCU

Cis Oznaéeni Mat. | Kusy | Délka | Sitka | Tloustka Poznamka
Soupis dilai: Stolova deska
1 Deska DTD 1 820 420 18 /
2 | Naklizek DB 2 900 50 18 Nadmira cca 10mnll
3 | Naklizek DB 2 500 50 18 Nadmira cca 10mrrL
Soupis dilai: Podnoz
1 | Nohaleva DB 2 680 65 65 Yfgnuti podle Sablony
2 | Noha prava DB 2 680 65 65 ¥ynuti podle Sablony
3 | Spodniast truhliku na zas. DB 2 416 218 20 /
4 | Baeni ¢ast truhliku na zas. DB 2 416 145 20 /
5 | Bani lub DB 2 440 150 20 Nadmira cca 20mn
6 | Podlozeni pojezdu DB 2 360 28 20 /
7 | Prednilub DB 2 420 150 20 Nadmira cca 20mm
8 | Rozpra mezi truhliky DB 2 380 40 20 /
9 Pojezd DB 4 360 18 14 /
Soupis dilai: Zasuvky
1 | Stedcela zasuvky (fal. zas. DB 2 118 99 20 /
2 | Stedcela zasuvky DB 2 118 98 20 /
3 | Naklizek DB 8 168 33 20 Nadmira cca 10mm
4 | Naklizek (fal. zas.) DB 4 149 33 20 Nadmira cBenfin
5 | Naklizek DB 4 148 33 20 Nadmira cca 10mm
6 | Predni¢ast korpusu zas. DB 2 134 90 15 /
7 | Zadni¢ast korpusu zés. DB 2 134 81 15 /
8 | Baéni ¢ast korpusu zas. DB 4 400 9@ 15 /
9 Dno LVD 2 390 133 3 /
Soupis dilai: Dyhy
1 | Rameek kolem intarzie DB / / / 0,5 Nadmira cca 20mm
2 | Slaba linka MAH / / / 0,5 /
3 | Sted intarzie (kéenice) JV / / / 0,5 /
4 | Sachovnice (k@nice) OR / / / 0,5 /
5 | Sachovnice JS / / / 0,5 /




/. KALKULACE

Cis. Material Kusy m? m® Ké&ks | K& celkem
Kalkulace: Sachovy stolek
1 DTD / 0,4 / / 32
2 LVD / 0,2 / / 14
3 Dub / / 0,05 / 1000
4 | DyhaDB / 0,5 / / 70
5 | Dyha MAH / 0,04 / / 3
6 Dyha JV (kdenice) / 0,4 / / 150
7 Dyha OR (kéenice) / 0,1 / / 30
8 Dyha JS / 0,1 / / 10
9 Fermez / / / / 40
10 | Terpentyn / / / / 20
11 | Technicky lih / / / / 50
12 | Selak (orange, bez vosku) / / / / 150
13 | Koliky (8x40) 74 / / 0,37 30
14 | Koliky (8x35) 8 0,30 3
15 | Vruty (3,5x30) 6 / / 0,11 0,66
16 | Hrebitky kolarské (1,4x25) 6 / / 0,02 0,12
17 | Hrebitky kolarské (1,4x32) 24 / / 0,03 0,72
18 | Srouby 4 / / 0,3 1,2
19 Lepidlo — disperzni (Rakoll) / / / / 100
20 | Uchytky zasuvek 4 / / 25 100
21 Ozdobné kovani (nohy) 4 / / 60 240
Ké&/material 2045
K¢é/mzda (38,48/hod) 3463
Ké/rezie 100 % ze mzdy 3463
Mezisowet 8968
Zisk 15% 1345
Cena vyrobku 10316

-10 -




8. TECHNOLOGICKY POSTUP

Cis. | Nazev operace Zarizeni (stroj) Poznamka
Technologicky postup: Vyroba sparovek

1 | Prostudovani dokumentace / Str.¥7p

2 | Vybér materialu / Fosny DB

3 | Zkracovani Zkracovaci pila Cca 110mm

4 | Omitani Omitaci pila Qinuti kiry a ki

5 | RoZezani na vlysy Rozmitaci pila Tlab&d 25mm

6 | Orovnani jedné plochy a hran Srovnavaci frézka /

7 | Slozeni sparovek na sucho a aam / Nadmira cca 5 —100mm

8 | Lepeni sparovek Skidla pog. ztuzidla /

9 | Podélné&ezani sparovky Formatovaci pila Dokumentace str.
10 | Tlou¥kovéani Tlougkovaci frézka Nadmira 0,5mm
Technologicky postup: Vyroba hranolki (nohy)

1 | Prostudovani dokumentace / str.¥2p

2 | Vybér materialu / Fosny DB, bez vad

3 | Zkracovani Zkracovaci pila Nadmira cca 50mm

4 | Omitani Omitaci pila Qinuti kiry a ki

5 | RoZezani na vlysy Rozmitaci pila Tlatk& 30mm

6 | Orovnani ploch Srovnavaci frézka /

7 | Lepeni vlyg Ztuzidla Dokumentace str.

8 | Orovnani dil Srovnavaci frézka /

9 | Lepeni dil Ztuzidla Dokumentace str.
10 | Orovnani hran Srovnavaci frézka /

11 | Podélné raezani Formatovaci pila Dokumentace str.

Technologicky postup: Vyroba intarzii

1 | Prostudovani dokumentace / st.69-22

2 | Vybér materialu / Minimum vad

3 | RoZezani naasti Dyhdezka, rfiz Okrajovécasti s nadm. 20mm
4 | Sesazovani Papir. lep., hatkai Vzdy z&it od stedu

Technologicky postup: Stolova deska

1 | Prostudovani dokumentace / stt.8/
2 | Forméatovani naklizk Forméatovaci pila Nadmira 10miez podéls
3 | Frézovani pera Spodni frézka Drazkovaci fréza®Om
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Srovnani ploch

Pasova bruska

Opatmoznost probrous.

Frézovantem

Dolni frézka

Spodni str. na stole, fréza n

Cis. Nazev operace Zarizeni (stroj) Poznamka

4 | Formatovani desky Formatovaci pila Katoa agl. Mat.

5 | Frézovani drazky Spodni frézka Drazkovaci frénan6

6 | Forméatovani naklizk Formatovaci pila Strany na 45°

7 | Lepeni naklizk Ztuzidla pop. popruhy /

8 | Vyspraveni / Tmel (odstin DB)

9 | Srovnani ploch Pasova bruska /

10 | Lepeni intarzie Runi lis Dokumentace str.

11 | Lepeni dyhy na spodni stranu ¢Rulis /

12 | Srovnani ploch Pasova bruska Opatmoznost probrous.
13 | Formatovani celé desky Formatovaci pila resRy rozmir

14 | Vrtani Stojanova vrtha Hloubka 14mm, vrtdk 8mm
15 | Frézovani hran Spodni frézka Fréza na Sikminu

16 | Vyspraveni / Tmel (odstin podle dyhy)
17 | BrouSeni Vibréni bruska Brusny papé100

18 | Jemné brouseni Vilanai bruska Brusny papé150
Technologicky postup: Noha

1 | Prostudovéani dokumentace / str.8/str.17/p.4

2 | Zakraceni Forméatovaci pila rg’3ny roznir

3 | Vyiiznuti tvaru Pasova pila+format.pila  Podle Sablongdm. 1-2mm

4 | Hrubé brouSeni tvaru Péasova bruska /

5 | Dlabani Dlabaci vrtka Prava, levalll, vrtdk 10mm

6 | Vyspraveni / Tmel (odstin DB)

7 | BrouSeni / Brusny papig.100

8 | Jemné brousSeni / Brusny papik.150
Technologicky postup: B&ni lub

1 | Prostudovani dokumentace / stt.62

2 | Formétovani zakladnich rozm Formatovaci pila Fesny rozmir

3 | Vyspraveni / Tmel (odstin DB)

4 | Srovnani ploch Pasova bruska /

5 | Lepeni intarzie Ztuzidla Dokumentace str.

6 | Lepeni dyhy na spodni stranu Ztuzidla /

7

8

9

Frézovani drazky

Dolni frézka

Drazkovaci frézentr©®
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Cis. Nazev operace

Zatizeni (stroj)

Poznamka

10 | Osazeni pera

Péasova pilat(rupila)

Resny rozrdr

11 | Vrtani

Dlabaci vrigka

Hloubka 28mm, vrtak 8mm

12 | Vyspraveni

/

Tmel (odstin podle dyhy)

13 | BrousSeni

Vibréni bruska

Brusny papé100

14 | Jemné brouseni Vilanai bruska Brusny papé150
Technologicky postup: Rredni lub

1 | Prostudovani dokumentace / S

2 | Formétovani zakladnich rozm Formatovaci pila Fesny rozmir

3 | Vyspraveni / Tmel (odstin DB)

4 | Srovnani ploch Pasova bruska /

5 | Lepeni intarzie Ztuzidla Dokumentace str.

6 | Lepeni dyhy na spodni stranu Ztuzidla /

7 | Srovnani ploch Pasova bruska Opatmoznost probrous.

8 | Vyroba horniho radiusu Stojanovéa vka Vrtak 50mm

9 | Vyiiznuti Sikminy Pasova pila Nadmira 1 mm

10 | BrouSeni Sikminy / Papire.80

11 | Vyroba spodniho radiusu Pasova bruska fesi®y roznir

12 | Vrtani Stojanové vitka Hloubka 14mm, vrtak 8mm
13 | Vrtani Dlabaci vrigka Hloubka 28mm, vrtak 8mm
14 | Vyspraveni / Tmel (odstin podle dyhy)
15 | BrouSeni Vibréni bruska Brusny papé100

16 | Jemné brouseni

Viknal bruska

Brusny papé150

Technologicky postup: Spodniast truhli

ku na zasuvku

Jemné brouseni

Vibtal bruska

1 | Prostudovéani dokumentace / sttr.60

2 | Formétovani zakladnich rozm Formatovaci pila Fesny roznir

3 | Frézovani Spodni frézka Drazkovaci fréza 10mm
4 | Vyiiznuti odsazeni Pasova pila feBny roznir

5 | Vrtani Dlabaci vrigka Hloubka 28mm, vrtak 8mm
6 | Vyspraveni / Tmel (odstin DB)

7 | BrouSeni Vibréni bruska Brusny papé100

8

Brusny papé150

Technologicky postup: B@&ni ¢ast truhliku na zasuvku

1 Prostudovani dokumentace

/

str.61
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Cis. Nazev operace Zarizeni (stroj) Poznamka

2 | Forméatovani Formatovaci pila reBny roznir

3 | Frézovani Spodni frézka Drazkovaci fréza 10mm
4 | Vrtani Stojanova vrtka Hloubka 14mm, vrtak 8mm
5 | Vrtani Dlabaci vrigka Hloubka 28mm, vrtak 8mm
6 | Vyspraveni / Tmel (odstin DB)

7 | BrouSeni Vibréni bruska Brusny papé100

8 | Jemné brousSeni Vibfai bruska Brusny papé150

Technologicky postup: Rozgra mezi truhliky

1 | Prostudovéani dokumentace / stt.6b

2 | Formatovani Forméatovaci pila FeBny rozmir

3 | Vrtani Dlabaci vrigka Hloubka 28mm, vrtak 8mm
4 | Vyspraveni / Tmel (odstin DB)

5 | BrouSeni Vibréni bruska Brusny papé100

6 | Jemné brouSeni Vibfai bruska Brusny papé150

Technologicky postup: Podlozeni pojezdu zasuvky

1 | Prostudovéani dokumentace / st.638

2 | Formatovani Forméatovaci pila FeBny rozmir

3 | Vrtani Dlabaci vrigka Hloubka 23mm, vrtak 8mm

4 | Vyspraveni / Tmel (odstin DB)

5 | BrouSeni Vibréni bruska Brusny papé100

6 | Jemné brouSeni Vibfai bruska Brusny papé150
Technologicky postup: pojezd zasuvky

1 | Prostudovani dokumentace / stt.638

2 | Forméatovani Formatovaci pila reBny roznir

3 | Vyspraveni / Tmel (odstin DB)

4 | Brouseni Vibréni bruska Brusny papé100

5

Jemné brouseni

Vibtal bruska

Brusny papé150

Technologicky postup:Celo zasuvky

Prostudovani dokumentace

/

str.66

Forméatovani naklizk

Formatovaci pila

Nadmira 10miez podéls

Frézovani pera

Spodni frézka

Drazkovaci frézamiOm

Formatovani desky

Formatovaci pila

fesny roznir

Frézovani drazky

Spodni frézka

Drazkovaci frémm8

O~ WIN|E

Forméatovani naklizk

Formatovaci pila

Strany na 45°
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Nazev operace

Zatizeni (stroj)

Poznamka

Lepeni naklizk

Ztuzidla

/

/

Tmel (odstin DB)

7
8 | Vyspraveni
9

Srovnani ploch

Pasova bruska

/

10 | Lepeni intarzie

Runf lis

Dokumentace str.

11 | Lepeni dyhy na spodni stranu

¢Rulis

/

12 | Srovnani ploch

Pasova bruska

Opgtmoznost probrous.

13 | Formatovani celéhmela

Formatovaci pila

iBsny roznir

14 | Vyspraveni

/

Tmel (odstin podle dyhy)

15 | BrousSeni

Vibréni bruska

Brusny papé100

16 | Jemné brouseni

Vilnai bruska

Brusny papé150

7w

Technologicky postup: Rredni ¢

7

ast korpusu zasuvky

Jemné brouseni

Vibfal bruska

1 | Prostudovani dokumentace / str.67

2 | Forméatovani Formatovaci pila reBny roznir

3 | Frézovani per Spodni frézka Drazkovaci fréza 10mm
4 | Vykiznuti drazky Spodni frézka Pila do frézy 3mm

5 | Vyspraveni / Tmel (odstin podle dyhy)
6 | BrouSeni Vibréni bruska Brusny papé100

7

Brusny papé150

Technologicky postup: Zadni¢asti korpusu zasuvky

Jemné brouseni

Vibtal bruska

1 | Prostudovani dokumentace / str.67

2 | Formatovani Forméatovaci pila FeBny rozmir

3 | Frézovani per Spodni frézka Drazkovaci fréza 10mm
4 | Vyspraveni / Tmel (odstin podle dyhy)
5 | BrouSeni Vibréni bruska Brusny papé100

6

Brusny papé150

Technologicky postup: B@&ni ¢ast korpusu zasuvky

Jemné brouSeni

Vibtai bruska

1 | Prostudovani dokumentace / sir.68

2 | Formatovani Forméatovaci pila FeBny rozmir

3 | Frézovani drazek na pero Spodni frézka Drazkdvéza 8mm

4 | Vyiiznuti drazky na dno Spodni frézka Pila do frézymB8m

5 | Vyspraveni / Tmel (odstin podle dyhy)
6 | BrouSeni Vibréni bruska Brusny papé100

7

Brusny papé150
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Cis.

Nazev operace

Zarizeni (stroj)

Poznamka

Technologicky postup: Povrchova uprava neviditelnyi ploch

1

Naneseni fermeze rozmichané v lihu

H&t

Po cca 1 hodirsetit hadrem

2

Naneseni Selaku

&be

1 -2 vrstvy

Technologicky postup: Povrchova uprava viditelnychploch

1 | Naneseni fermeZe rozmichané v lihu St Po cca 1 hodirsetit hadrem
2 | Naneseni Selaku &ec 1 -2 vrstvy

3 | Jemné brousSeni / Brusny papik. 220

4 | Rozple&ni »,Smotek" Vic lihu nez Selaku, pololesk

Technologicky postup: Sestaveni podnoze

1 | Lepeni pedni a zadni nohy s &im lubem | Ztuzidla Uhlovani

2 | Fitlu¢eni pojezdu zas. na podlozeni Kladivko febkky 1,4x32mm

3 | Lepeni podlozZeni s pojezdem na bok stolku  Ztazid /

4 | Lepeni boni a spodnéésti truhliku na z&s.| Ztuzidla Uhlovani

5 | Fitlu¢eni pojezdu na bok truhliku na zas. Kladivko relbtky 1,4x32mm

6 | Lepenirozpry mezi ba@ni ¢asti truhliku Ztuzidla Uhlovani

7 | Lepeni faleSnychel a grenich lulh Ztuzidla /

8 | Lepeni bok s celou sedovougasti Ztuzidla Uhlovani
Technologicky postup: Sestaveni zasuvky

1 | Lepeni korpusu Ztuzidla Uhlovat

2 | Frézovani drazky pro posuv Spodni frézka Draz&ofraza 15mm

3 | Vrtani diry pro tchytku déela Stojanova vrtka Vrtak 4mm

4 | FiSroubovani uchytky n&elo Sroubovéak /

5 | Predvrtani dr pro vruty na uchycerdela Akumul. Sroubovak Vrtak 4mm

6 | VlozZeni korpusu do podnoze / /

7 | Srovnani a uchycetéla Ztuzidla Spodni hrana zarov. s lube

8 | FiSroubovéaniela ke korpusu zasuvky Akumul. Sroubovak Vrutyx3@mm

9 | Formatovani dna Formatovaci pila /
10 | Zasunuti dna do korpusu / /
11 | Zajiseni listou a hebicky Kladivko Hebitky 1,4x25mm
Technologicky postup: Dokor&eni stolu

1 | Lepeni stolové desky Ztuzidla /

2 | Fitlu¢eni ozdobného kovani na nohy Kladivko /
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9. PRILOHY
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NAREZOVY PLAN

SPAROVKA 800 x 1100mm

218 x 416 218 x 416
170 x 420(150 x 420) 170 x 420150 x 420)
170 x 4401150 x 440) 170 x 44Q150 x 440)
145 x 416 145 x 416

SPAROVKA 700 x 1100mm

90 x 400 90 x 400

90 x 400 90 x 400

90 x 134] 90 x 134] 81 x 134] 81 x 134

60 x ccallO@s0 x 900)

60 x ccallO0@s0 x 900)
60 x cca 55@50 x 500) | 60 x cca 55@50 x 500)
99 x 118 99 x 118 40 x 380
99x118] 99x 11Ei ©8x118) | (98 x 118) 70 x 380
28 x 360 28 x 360

Il + ze zbytkd naklizky na ¢ela zasuvek !!!
(Latky Siroké 33mm)

- ptiloha 1 -
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1. Slepeni viyé

3. Roz‘ezani hranolku

VYROBA HRANOLK U

- priloha 2 -

2. Slepefésti
(min 150 x 150mm)




KOVANI

Uchytka

Ozdobné kovani

- priloha 3 -



