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SEZNAMENI S VYROBKEM

ULOZNY NABYTEK

Zakladni informace

Vi s /v

pottebach a podle toho se vyviji funkce, provedeni &ledz Pat k
nejdilezitéjSim prednttum denni paeby. V dnesni dabse vyrobou nabytku
zabyvaji truhl&. Pri zatizovani interiéi zalezi na mnoho faktorech (finam

moznosti, del vyrobku ...)

Kazdy ulozny nabytek musi mit zakladast, coZ je&korpus. Konstrukce
korpusu se provadiiznymi zpisoby, zalezi na pouZzitém materialu, nzelu
nabytku a na budoucim vzhledu.

PodnoZe a sokly jsou takdéldzitou ¢asti UloZzného nabytku. Tyiojeho
celkovou stabilitu, zajidji odwtrani a zamezuji plisnim v prostoru pod
korpusem. VySky jsoutiezné podle pdeby. Podstavy se ale nemusi vzdy
pouzivat, nap pii zawSeni skinky na stnu.

Nabytek nize mit dalSiasti, které nejsou az tak podstatnériFahim
zada, dvee, zasuvky a dalSi viiti vybaveni (police, 88&Kky, ty¢e na raminka,
apod.) a viySi dophky (fimsy, vyfezavan&€asti, intarzie ...).

Historie - vyvoj

Jako vSe, tak i ndbytek prochaztitym vyvojem.

V pocatcich lidé byli chudi, ne#h jistotu stadlého bydlenigasto se
stthovali a z tohoto @ivodu nevlastnili majetek velké hodnoty.

Ve stedowku zaal postupg vznikat zakladni sedaci, stolovy, Ulozny a
laizkovy nabytek. Ten slouzil pro horni vrstvy spolesti, ale vzdy slouzil
hlavré pro ndbozenskécaly.

Dulezité postaveni shi ve staro¥ku, stedowku i novowku truhly.
Vlastnily je chudi i bohati. Byli skromdn bohat zdobené, zalezelo na majiteli.
Jejich vyhodou bylo, Ze se mohlygmig’ovat.

NejvétSi rozvoj ve své konstrukci nastal v romanskérhis|&dy byly truhly
nejrozstergjSim nabytkem. Byly okovavané Zeleznymi pasy. Tpdsy



zpewiovaly konstrukci, zdobily truhlu a ta se diky ninointa genaset.
Skiin se objevovala v této délyyjimecne.

V gotickém slohu to byl jeden z nejzakl&fich nabytk a skiné byly
opct vyjimecné. Zdobily sefezbami, malbami nebo intarziemi.

Truhly byly vzdy vicedelové, slouzily nejen jako ulozny nabytek, ale
také mohly slouzit jako sedaci nabytékluzko. Casto byly vyuzivany jako
cestovni zavazadlo.

V zatatcich novowku truhly stale zaujimaly hlavni postaveni. Sloyzil
také pro zvlastnidely jako nap. svatebni truhlice, truhly se zadovymicogdly
a podfickami pro sezeni.... Pogjl ztracely své postaveni, nebdidé
potrebovali nejen Eelovy, ale i reprezentai nabytek. Proto se &aly vyralet
skiin¢ zdobenérezbou, intarzii, které spbvaly jejich poZadavky a truhly tim
piestavaly plnit vedouci postaveni ve spalesti. ChudSi vrstvy zaly také
pouZzivat skin¢, ale nebyly tak honosné.

Postupnym vyvojem vznikalyizné druhy uloZzného nabytku: knihovny,
komody, sekreté,... kabinety.

Kabinet patii mezi tlozny nabytek. Je to urlecky zpracovana skin
s mnoha gihradkami a zasuvkami pro uschovu dokumend, knih, Sperkii,
vystavu porcelanu .....



TECHNICKY POPIS
Kabinet (Chippendale)

Obrysoveé rozmgry :

vyska ............ 2240 mm
Sitka ...oooovenn... 1840 mm
hloubka .......... 570 mm
Pouziti:

Kabinet se podle funkceéadi do Ulozného nabytku. idMe byt umisin
v pracovnach, v obyvacich pokojicligadre v predsinich. Bli se natt dily.
Zakladem je podnoZz. Spodrdast je uzakend plnymi duky a casté€né
uzamykatelna. Zde se mohou ukladaledité dokumenty, Sperky a dalSi cenné
véci. Tatocast je usazena na podnozi. Horni dil ma prosklemikal a ogt je
castén¢ uzamykatelny. Ten je vhodny pro vystavu porcel&mih a sklesnych
vyrobka.

Material :

Hlavnim materidlem pro tento nabytek je dubovévd, dubové dyhy a
latovka. Na police a vypkdvitek horniho dilu je pouzito sklo.

Podnoz je z masivniho dubu. Na okrajich vystupupbdaiezba. Ulozné
prostory se skladaji ze dvou korpugsou z léovky dyhované dubovou dyhou.
Zada tvai dyhované feklizky. Spodni dil je rozden a uzaien ¢tyrmi plnymi
dvitky a jednou zasuvkou. Korpus zasuvky je z dubovébeva a dno
z preklizky. Celo je z dyhované tavky. Vnitini prostory skinék obsahuji
direwvéné police z dyhovanétlavky. Dvirka, taktéz z dyhovanétiavky, maji na
ploSe rame&ky a vrozich vyezavané musle. 8kky zvyrazuji vyrezavane
sloupky. Horni desku spodnichigkk lemuje vyezavana liSta z dubu. Horni
cast kabinetu ma prosklena tha, rozalena gickami. Ramy dviek jsou
dubové. Uvnit jsou sklegné police o sile 8 mm. Horni dil maregavané
sloupky, které fisobi dojmem, Ze nesou horni, mohutnotaste&né
vyiezavanouiimsu.

VesSkeré kovani (podpky polic, zawsy, zastte, klapaky, zamky,
klicové Stitky a uchytky) jsou z mosazi.



Konstrukce

Kabinet je ve slohu Chippendale a proto ma vyhmatiéy tzv.“cabriole
leg”, které se v této d@bpouzivaly. Konstruéni spoje podnoZe jsotepy s
dlaby o sile 10 mm a rybiny.

Korpusy jsou spojeny bukovymi koliky ogméru 10 mm. Podstavec a
spodni dil je spojen ze spodni neviditelné straryostymi liStami pomoci vruit

Drobnétezby, liSty afimsa jsou pouze lepeny. Pro dyhovani, kolikove,
cepoveé a lepené spoje je pouzito disperzni (PVA@idle. Sloupky jsou ke
korpugim kolikovany a z vnitich stran zajigny vruty.

Rameky hornich prosklenych dkgk jsou spojeny né&ep a dlab. Horni
dvitka jsou oramovany liStami, sklo je vlozené do wadvirek a zaliStované
z obou stran. Spodni dké jsou oramovany liStami. Ozuby drzi kostru zasuvk
a dno je vlozené do drazky. Zasuvka je vedenadidggpo spodnich hranach
boki.

Zawsy, zastte, klapgky a zamky drzi diky vrdm. Uchytky jsou
piipevreny Srouby a kliové Stitky mosaznymiibbicky. Podgrky dievenych a
sklerenych polic jsou zasazeny do otuay praméru 5 mm vyvrtanych v bocich.
Podgrky pro sklegné police musi byt vybaveny materialem z PVC, ktery
zabraiuje sklouznuti police.

Technologie vyroby

Vyroba je zaloZzena tak, Z€ipraci se pouzivajidiné obrabci stroje na
direvo: omitaci a rozmitaci kotéava pila, formatovaci pila, pasova pila,
srovnavaci vodorovna frézka, tloekdvaci vodorovna frézka, svisla frézka,
soustruh, brusky (vibtai, excentricka, Uzkopasovéelni), vrtaci dlabéka,
stojanova a reni elektricka vrtaka.

Zakladni ponmcky: tuzka, metr, Spka, rejsek, pokosnik, uhelnik

Dale potebujeme rtni nastroje: hobliky (srovnavaklopka, hladik),
dlata (truhléska arezb&ska), palici, kladivo,pilniky, rasple, cidlinu, zidla

Vice informaci a pdebnych progedki nalezneme v technologickych
postupech



Povrchova Uprava

Kabinet je namien lihovym mahagonovym midlem, aby bylo docileno
vzhledu mahagonu, jenZ se v tomto slohu pouzival.

Povrchova Uprava je dokdena Selakovou politurou. Veskeré viditelné
plochy jsou vyle&né, vnitni plochy prosklenych gkn¢k nejsou tak vyleghé.
Vnitini plochy spodnich $kn¢k jsou pouze dvakrat riany politurou.



SEZNAMENI SE SLOHEM
ANGLICKE NABYTKOVE UM ENIi V 18. STOLETI

V 18. stoleti Anglie, ostrovni kralovgtvna samém okraji Evropy,
nabyvala stale &Si vliv a stavala se rozhodujici silou. degtkdy nengla
Anglie v Evrog takové postaveni. Sto padesat anglickych c¢vdieh lodi
oslabilo vSechny soupe, ziskalo nadvladu nad oceany, napomohlo upevnit a
rozsiit kolonialni panstvi. Anglie véila v Evrog i Kanad. Toto stoleti bylo
pro Anglii usgsné. Z Indie byly dovazeny poklady. iEské smlouvy v roce
1763 giznaly Anglii Senegal, Kanadu, Sv. i@ce a Tobago. Anglicka Slechta
v této dolé prozivala zivot na svych rezidencich mimo Londgozhodovani o
statnich zalezitostechigslo na parlament. V Anglii po zlomeni kralovského
absolutismu, saiasré s pechodem na parlamentni systém, byl owivn
umelecky vyvoj spolénosti, kterd nastoupila svoji cestu k demokraciicelé
anglické spoleénosti tato prorna ovlivnila politicky vyvoj, posilila narodni
uvédoneni, vedla k rozvoji bydleni a ovlivnila i tvorbu lodku. Jeho vyvoj se
zatal ubirat zcela odliSnymi cestami, nez na kontiaient

Nabytk&stvi

Typicky anglicky nabytek na péatku 18.stoleti byl jednoduchy. Rokoko,
jako prepychovy sloh v Anglii nikdy nezdomagn. V Anglii sebewdoma,
statk&ska, kupecka, ale i silnd podnikatelska vladnousive usilovalo o
vytvoieni pohodinych wgstanskych domow a atulnych venkovskych sidel.
V celém tomto stoleti byl v Anglii vyti@n nabytek otansky prosty.

Autori, kteri tvorili navrhy pro ndbytkée v Anglii v 18. stoleti jsouT.
Chippendale, A. Hepplewhite, T. Sheraton a R. Adam. Podthto osobnosti
je mozné tvorbu rozdit a pojmenovat. Sheraton vydal knihu ik
unmeleckého truhlée acalounika®. V této publikaci uplatnil své napadyoaved|
i navrhy svych kolegy (Chippendalea, ...). DalSim nabyikén Dbyl
Hepplewhite. Proslavil se rytinami, které vydalagenanzelka v dile nazvaném
.Radce undleckého truhlgée a c¢alounika“. Poslednim velkym d#wcem byl
Adam, ktery v Anglii (v 18.stoleti)ivedl se svym bratrem novy klasicismus
k dokonalosti.

Hlavnim materialem pro slozité navrhy byl mahagbiky své hustat
vlaken, tvrdosti a snadné lestitelnosti pomohl gavymeni. Mahagon, dodnes
oblibena #evina, se dovazelipdevsim ze stdni Ameriky a nahradilrechové
dievo. Pozdji se z&ali pouzivat také dyhy.



Prikladem anglické tvorby nabytku této doby se staiadsorska zidle
dodnes velice znama a vyuzivana nékithMiZzeme se s ni setkavat
v domacnostech, vejnych prostorach a knihovnach.

Architektura (historie)

V obdobi rokoka, které se stalo v Evéoplohem palacovym, neiia
anglicka Slechta o #stské palace zajem. Na svych panstvich budovathtsle
venkovska sidla, bytelna a pohodina.



ZARAZENi DO NABYTKA RSKEHO SLOHU
CHIPPENDALE

Thomas Chippendale (1718-1779) byhvpdré fezb&, ale stal se
truhl&em, navrhgem a vyrobcem nabytku ve své londynskédiln

Chippendale byl nejen vyrobcem nabytku, ale tak@itektem interiéi.
Zpocatku pracoval spobeé s c¢alounikem James Rannie.

Obohacoval nabytek drobnymi rokokovymi prvky a Bhae vyhybat
hytivosti. Obdobi jeho tvorby je oztavano jako ,umirgné rokoko*. Ovladal
celou techniku francouzské rokokové tvorby a dok&kretaily ve Francii
vzniklého slohu uplatnit.

_ Dalsi inspiraci mu byly nabytkové&eminety z obdobi 14. az 17. stoleti
v Ciné¢ (tzv. mingsky nabytek dovazeny do Evropy). Obdiwrientalnimu
umeni vychazel z neznalostinského nabytkového uimi.

Gotickymi motivy na navrhovanych nabytkovycregnttech odpowdél
Chippendale na tehdejSi vinu obracejici se do lo&tiu Proto jeho navrhy
nabytku nesou stopy gotickych piyk znaky rokoka a s@asré stopy
vychodoasijské.

Tyto tfi prameny rokoko, Dalny Vychod a gotika, obohajéfyo tvorbu,
ktera po roce 1760 vyustila v klasicismus. Zakladiaistnosti jeho tvorby se
stala jednoduchost.

V roce 1754 vydal také svoji knihu ,DZentimen a yi&liuv katalog®
(,The gentleman and cabinet maker’s direktor”). u3llm zakaznikm i
vyrobaim nabytku. Sestavil ji tak, aby pomahal&i pybéru a ¥ realizaci
vybraného navrhu. Obsahovalaédsié predloh. Byly zde nakresy, které mohli
vyrobci pizpasobovat podle svych petb a prosedka (Zidle, stoly,
piiborniky,...). Tato pulikace ovlivnila nabytkovou tvorbu anglickou,
americkou a holanskou. Inspiraci jeti pyrobé naraéného nabytku v s@asné
dobs. Predlohy nély neobyejny ohlas a podle Chippendaleovych navhiyl
vyraken nabytek i v zapadlyctastech Anglie.

VIrsku byla vytvdena varianta tohoto stylu ,lrish Chippendale”.
Anglické manufaktury rozesilaly zakazar své katalogy a uspre vyrakely i
pro export. Dodnegada anglickych firem vyradbi ndbytek vtomto stylu a
katalogovy prodej se stabinou soudasti obchodu s ndbytkem. V 18. stoleti byl
poprvé uplatén princip, Ze si zakaznik mohl vybirat nabytek mhkgch
vyrobka.



K velkému rozk¥tu dosSlo u sedaciho nabytku. Stolovy nabytek proeha
také znanym vyvojem. Bylo mnoho novych fugkich typi. Stol&ky
s kruhovou nebdtvercovou stolni deskounzné sklapci, piistavné, odkladaci.
Velmi oblibené byly psaci, toaletni a hraci stolky. stolki byly tocené,
balustrové nohy, nebo vyhnuté ,cabriole leg“iZzka byla vybavovana nebesy,
v loZnicich se fjimaly navstvy a snidalo se. Zadanym se stal@éaouch) a
pohovka. Velky udlozni prostor zajidvaly Satni skiné a vyazovaly se
z obytnych prostdér do pilehlych chodeb. Velkd @é byla ¥novana
knihovham, menSim s$ikkam, komodam a sekrétdn urcenych k psani.
Typické pro obdobi tvorby velkych migtanglického nabytkoveho umi byly
rozlehlé knihovny v hornicasti zasklené, ramy dkiebyly déleny menSimi
tabulkami skla.



NAVRHOVY VYKRES
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KUSOVNIK

Kusovnik: Kabinet - podnoz

Cis. Oznaeni Mat. | Kusy | Délka| Stka | Tloustka m? m°
Nohy
1 | Noha DB| 6 | 450/ 90 90 - 0,02187
Luby, pri¢ky
2 | Lub zadni DB| 1| 1740 120 20 - 0,00418
3 | Lub predni - progiedni | DB | 1 | 840| 120 50 - 0,00504
4 | Lub g'edni - pravy DB 1 484  12( 50 - 0,00290
5 | Lub gredni - levy DB| 1 | 484 120 50 - 0,00290
6 | Lub bani DB | 2 | 454| 120 50 - 0,00545
7 | Ficka DB | 2 | 476| 120 20 - 0,00228
Rezby
Rezba - S2 DB| 10| 120 35 5 - 0,00021
Rezba - S7a DB 5 50, 73 5 - 0,00009
10 | Rezba - S7b DB| 5 50, 73 5 - 0,00009
11 | Rezba - S8 DB| 10| 85 63 5 - 0,00027
12 | Rezba - S9 DB 6| 120 55 5 - 0,00020
Profez nf 15% - -
¥ o)
Prorez ?[f’)g)o o - | o,06822
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KUSOVNIK

Kusovnik: Kabinet - spodni dil

Cis. Oznaeni Mat. | Kusy | Délka| Stka | Tloustka m? m®
Dno - deska
Dno PDJ 1| 1760 530 20 0,9328 -
Lista frézovana DB - 3060 20 20 - 0,00122
Puda - deska
3 | Pida PDJ 1| 1760 530 20 0,9328 -
4 | Lista vyezavana DB - | 3060 20 20 - 0,00122
Boky - vng¢jSi
5 | Bok PDJ 2 530 470 20 0,498P -
6 | Sloupek- hranolek DB 2 530 60 40 - 0,00254
7 | Sloupek- lamela DB 2 530 5( 20 - 0,00106
8 | Sloupek- vloZzka soustf. DB 4 40 40 40 - 0,00026
9 | Sloupek - vloZka hran. DB 4 4( 40 40 - 0,00026
10 | Sloupek $ezbou DB 2 370 40 40 - 0,00118
Boky - vnitini
11 | Bok PDJ 2 530 43( 20 0,4558 -
12 | Sloupek- hranolek DB 2 530 60 40 - 0,00254
13 | Sloupek- lamela DB 2 530 50 20 - 0,00106
14 | Sloupek- vloZzka soustr. DB 4 40 40 40 - 0,00026
15 | Sloupek - vloZka hran. DE 4 40 40 40 - 0,00026
16 | Sloupek $ezbou DB 2 370, 40 40 - 0,00118
Zasuvka
17 | Bok DB 465| 124 20 - 0,00231
18 | Dil zadni, pedni DB 753| 124 20 - 0,00373
19 | Celo DB 766| 136 20 - 0,00208
20 | Lista lemujici DB 776 10 25 - 0,00038
21 | LiSta lemujici DB 1461 10 25 - 0,00007
22 | Lista horni - posuv DB 2 485 32 10 - 0,00031
23 | LiSta spodni - posuv DB 485 32 32 - 0,00099
Zada, dno
24 | Zada - pravé, levé PD 2 540 440 6 0,4752
25 | Zada - prosedni PDP 1 540 87( 6 0,4698 -
26 | Dno - zasuvka PDHR 1 730 442 6 0,32266 -
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Cis Oznaeni Mat. | Kusy | Délka| Stka | Tloustka m? m’
Dviika - vngjsi
27 | Dvitko PDJ| 2 | 516/ 376 20 0,38803 -
28 | Dvitko - lista lemujici | DB| 4 | 5260 10 25 - 0,00053
29 | Dviko - lista lemujici | DB| 4 | 386 10 25 - 0,00039
30 | Lista-S12 DB| 8 72| 25 5 - 0,00007
31 | Lista DB| 4 | 166/ 10 - 0,00003
32 | Lista DB | 4 | 306| 10 - 0,00006
33 | Rezba - S11 DB| 8 48 44 5 - 0,00008
Dvirka - vnitini
34 | Dvitko PDJ| 2 | 350/ 376 20 0,2632 -
35 | Dvitko - lidta lemujici | DB| 4 | 360 10 25 - 0,00036
36 | Dvitko - lidta lemujici | DB| 4 | 378 10 25 - 0,00038
37 | Lista - S12 DB| 8 72| 25 5 - 0,00007
38 | Lista DB| 4 | 140/ 10 - 0,00003
39 | Lista DB| 4 | 168/ 10 - 0,00003
40 | Rezba - S11 DB| 4 48| 44 5 - 0,00008
41 | Klapaka DB | 1 | 370 20 15 - 0,00011
¥ 0,
PR R
¥ 0,
Fl;rglz?zzkf(éSDI/:(’)) lasrel -
¥ 0,
PrODrSE (Inrng)o o - 10,03713
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KUSOVNIK

Kusovnik: Kabinet - horni dil
Cis. Oznaeni Mat. | Kusy | Délka| Stka | Tloustka m? m®
Dno - deska
Dno PDJ 1| 1720 470 20 0,8084 -
2 | Lista frézovana DB - 2820 20 20 - 0,00113
Puda - deska
3 | Puda pravéa PDJ 1 430 43 20 0,1849 -
4 | Pida prostedni PDJ 1 780 47( 20 0,3666 -
5 | Pida leva PDJ 1 430 43 20 0,1849 -
6 | Lista vyez.-S 14 DB - 2720 35 5 - 0,00048
7 | Lista frézovana DB - 5600 15 10 - 0,00084
8 | Lista frézovana DB - 298D 35 40 - 0,00417
9 | Vyztuhatimsy PDJ 2 390 100 20 0,074 -
10 | Vyztuhatimsy PDJ 700 100 20 0,07 -
Boky - vngjSi
11 | Bok PDJ 2 | 1200 350 20 0,84 -
12 | Sloupek- hranolek DB 2 1200 60 40 - 0,00576
13 | Sloupek- lamela DB 2 1200 50 20 - 0,0024
14 | Sloupek- vlozka soustr. DB 4 40 4 40 - 0,00026
15 | Sloupek - vlozka hran. DE 4 240 4 40 - 0,00154
16 | Sloupek $ezbou DB 2 940 40 40 - 0,00301
Boky - vnitini
17 | Bok PDJ 2 | 1200 410 20 0,984 -
18 | Sloupek- hranolek DB 2 1200 60 40 - 0,00576
19 | Sloupek- lamela DB 2 1200 50 20 - 0,0024
20 | Sloupek- vlozka soustr. DB 4 40 40 40 - 0,00026
21 | Sloupek - vlozka hran. DE 4 240 40 40 - 0,00154
22 | Sloupek $ezbou DB 2 940 40 40 - 0,00301
Zada
23 | Z&ada - pravé, levé PDP 2 120%140 1,0604 -
24 | Z&ada - progedni PDP 1| 1205 790 0,95195 -
Dviika - vrgjsi
25 | Vlys DB 1066 72 20 - 0,00614
26 | Ricka DB 332 72 20 - 0,0038p

- 40 -



Cis Oznaeni Mat. | Kusy | Délka| Stka | Tloustka m? m’
27 | Lista lemujici DB 4 | 1076 10 25 - 0,00108
28 | Lista lemujici DB 4 386 10 25 - 0,00039
29 | LiSta na sklo DB 24 274 15 13 - 0,001p8
30 | Lista na sklo DB 24 247 15 13 - 0,00115
Dvirka - vnitini
31 | Vlys DB 4 1066/ 72 20 - 0,00614
32 | Ficka DB 8 197 72 20 - 0,0022)7
33 | Lista lemujici DB 4 | 1086 10 25 - 0,00109
34 | Lista lemujici DB 4 338 10 25 - 0,00003
35 | LiSta na sklo DB 24 274 15 13 - 0,001p8
36 | LiSta na sklo DB| 24| 212 15 13 - 0,00009
37 | Klapaka DB 1 | 1086, 20 10 - 0,00022
¥ 9
oo oo
¥ 9
I;rglflieizkf(ésDﬁ) 2314201 -
¥ 0
Prorez ?gés)o % - | 005856
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KUSOVNIK

Kusovnik: Kabinet - vyplné, police
Cis. Oznaeni Mat. | Kusy | Délka| Stka | Tloustka m?
Vypli dvefi - hor. dil
Dvitko - vrgjsi Sklo 6 342| 358 4 0,7346R
Dvitko - vnitini Sklo 6 342| 318 4 0,65254
Police - spodni dil
3 | Police PDJ 2 430 408 20 0,35088
Police - horni dil
Police - prava, leva Sklo 4 430 328 8 0,56416
5 | Police - progedni Sklo 2 780 388 8 0,60528
Sklo - 4 mm 1,38716
Sklo - 8 mm 1,16944
Prokez nf 15%
Lat'ovka (PDJ) 040351
Proiez nT 50% -
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KUSOVNIK/KALKULACE

Kusovnik/kalkulace: Kabinet - kovani, spojovaci pratiedky, povrchova Uprava

Cis. | Material MnozZstvi Ké&/ks K¢& celkem
Kovani

1 | Kloubovy za¥s 20 ks 55/ks 1100
2 | Uchyt kloubovy 8 ks 55/ks 440
3 | Madlo 2 ks 55/ks 110
4 | Klapaka 8 ks 15/ks 120
5 | Zastt 4 ks 20/ks 80

6 | Zadlabavaci zamek 3 ks 75/ks 225
7 | Stitek klgovy 3 ks 22/ks 66

8 | Podgrka police 32 ks 3/ks 96

2237
Spojovaci prostedky
9 | Lepidlo - PVAC 1 kg 200/kg 200
10 | Kolik - BK 8x20 (drazkovany) 36 ks(0,835m) 18/b 6,7
11 | Kolik - BK 10x40 (drazkovany)| 119 ks(5,125m) 10/bm 51.3
12 | Pero (PDP) 6x40x530 4 ks - 25
13 | Pero (PDP) 6x40x1200 4 ks - 55
14 | Vrut 5x35 35 ks 0,70/ks 24,5
15 | Vrut 4x60 36 ks 0,70/ks 25,2
16 | Vrut 3x20 148 ks 0,20/ks 29,6
17 | Vrut 3x15 32 ks 0,10/ks 3,2
18 | Sroub 4x25 8 ks 0,90/ks 7,2
19 | Sroub 4x45 4 ks 1,10/ks 4,4
20 | Hrebik (mosaz) 1,4x8 6 ks - 5
21 | Hrebik kold&sky 1,4x25 96 ks - 80
517

22 | Povrchova uprava

23 | Lihové maidlo - mahagon 11 120/11 120
24 | FermeZ napouXti - - 40
25 | Terpentyn - - 40
26 | Selak 2 kg 600/kg 1200
27 | Lih 101 (+11) 130/1l 1300
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Cis. | Material MnoZzstvi Kélks K¢ celkem

28 | Pemza 1 kg 190/kg 190

29 | Olej (cktsky) - - 15
2905
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SOUPIS DILCU

Soupis dilai: Kabinet - podnoz

Cis Oznateni Mat. | Kusy | Délka| Stka | Tloustka Poznamka
Nohy
1 | Noha zadni prava DB 1 450 90 90 -
2 | Noha zadni leva DB 1 450 90 90 -
3 | Noha pedni prava DB 2 450 90 90 -
4 | Noha pedni leva DB 2 450, 90 90 -
Luby, pri¢ky
5 | Lub zadni DB| 1| 1740 120 20 -
6 | Lub predni - progiedni | DB 1 840 120 50 -
7 | Lub pgredni - pravy DB 1 484  12( 50 -
8 | Lub pedni - levy DB| 1 | 484 120 50 -
9 | Lub pravy DB| 1 | 454/ 120 50 -
10 | Lub levy DB| 1 | 454, 120 50 -
11 | Ricka DB | 1 | 476| 120 20 -
12 | Ricka DB | 1 | 476| 120 20 -
Rezby
13 | Rezba - S2 prava DB 5 120 3% 5 -
14 | Rezba - S2 leva DB 5 120 34 5 -
15 | Rezba - S7a DB 5 50, 73 5 -
16 | Rezba - S7b DB 5 50 73 5 -
17 | Rezba - S8 prava DB 5 85 63 5 -
18 | Rezba - S8 leva DB| 5 85 63 5 -
19 | Rezba - S9 prava DB 3] 120 5% 5 -
20 | Rezba - S9 prava DB 3| 120 5% 5 -
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SOUPIS DILCU

Soupis dilai: Kabinet - spodni dil

Cis

\". 4

\". 4

Oznateni Mat. | Kusy | Délka| Stka | Tloustka Poznamka
Dno - deska
1 | Dno PDJ 1| 1760 530 20 Odyhovano - DB
2 | Lista frézovana DB 2 530 20 20 -
3 | LiSta frézovana DB 2 470 20 20 -
4 | LiSta frézovana DB 2 60 20 20 -
5 | Lista frézovana DB 1 940 20 20 -
Puada - deska
6 | Pida PDJ 1| 1760 530 20 Odyhovano - DB
7 | LiSta vyezavana DB 2 530 20 20 -
8 | Lista vyezavana DB 2 470 20 20 -
9 | Lista vyezavana DB 2 60 20 20 -
10 | Lista vfezavana DB 1 940 20 20 -
Boky - vngjSi
11 | Bok pravy PDJ 1 530 470 20 Odyhovéano - DE
12 | Sloupek- hranolek DB 1 530 60 40 -
13 | Sloupek- lamela DB 1 530 50 20 -
14 | Sloupek- vlozka soustr. DB 2 40 40 40 -
15 | Sloupek - vloZka hran. DB 2 40 40 40 -
16 | Sloupek gezbou DB 1 370, 40 40 | Rezba do sloupku
17 | Bok levy PDJ 1 530 470 20 Odyhovéano - DE
18 | Sloupek- hranolek DB 1 530 60 40 -
19 | Sloupek- lamela DB 1 530 50 20 -
20 | Sloupek- vlozka soustf. DB 2 40 40 40 -
21 | Sloupek - vlozka hran. DH 2 40 4 40 -
22 | Sloupek $ezbou DB 1 370, 40 40 | Rezba do sloupku
Boky - vnitini
23 | Bok pravy PDJ 1 530| 430 20 Odyhovéano - DE
24 | Sloupek- hranolek DB 1 530 6 40 -
25 | Sloupek- lamela DB 1 530  5( 20 -
26 | Sloupek- vlozka soustr.  DE 2 40 40 -
27 | Sloupek - vlozka hran. DH 2 40 4 40 -

- 46 -



\* =

28 Sloupek gezbou DB| 1 | 370 40 40 | Rezba do sloupku

Cis Oznaeni Mat. | Kusy | Délka| Stka | Tloustka Poznamka

29 | Bok levy PDJ 1 530| 430 20 Odyhovéano - DE

30 | Sloupek- hranolek DB 1 530 60 40 -

31 | Sloupek- lamela DB 1 530 50 20 -

32 | Sloupek- vlozka sousty. DB 2 40 40 40 -

33 | Sloupek - vlozka hran. DE 2 40 40 40 -

34 | Sloupek $ezbou DB 1| 370 40 40 | Rezba do sloupku
Zada

35 | Zada prave PDP 1 540 440 6 Odyhovano — DB

36 | Zada progedni PDP 1 540 87( 6 Odyhovano — DB

37 | Zada levé PDPR 1 540 440 6 Odyhovéano - DB
Zasuvka

38 | Zasuvka - bok pravy DB 1 46 124 20 -

39 | Zasuvka - bok levy DB 1 465 124 20 -

40 | Zasuvka - fedni dil DB 1 753| 124 20 -

41 | Zasuvka - zadni dil DB 1 758 124 20 -

42 | Zasuvka ¢elo DB 1 766 | 136 20 -

43 | Zasuvka - lista lemujici DB 2 776 10 25 -

44 | Zasuvka - lista lemujici DB 2 146 10 25 -

45 | LiSta horni - posuv DB 2 485 32 10 -

46 | LiSta spodni - posuv DB 2 485 32 32 -

47 | Dno PDP 1 730 442 6 -
Dvirka - vrgjsi

48 | Dvirko pravé PDJ 1 516| 376 20 Odyhovéano - DB

49 | Dvitko - lista lemujici DB 2 526 10 25 -

50 | Dvitko - liSta lemujici DB 2 386 10 25 -

51 | Lista- S12 DB| 4 72| 25 -

52 | Lista DB 2 166 10 -

53 | Lista DB 2 306/ 10 -

54 | Rezba - S11 DB| 4 48| 44 5 -

55 | Dvirko levé PDJ 1 516| 376 20 Odyhovéano - DB

56 | Dvitko - liSta lemujici DB 526 10 25 -

57 | Dvitko - liSta lemujici DB 386 10 25 -
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Cis Oznaeni Mat. | Kusy | Délka| Stka | Tloustka Poznamka
58 | Lista - S12 DB| 4| 72| 25 5 -
59 | Lista DB 2 166/ 10 5 -
60 | Lista DB 2 306/ 10 5 -
61 | Rezba - S11 DB| 4 48| 44 5 -
Dvirka - vnitini
62 | Dvirko prave PDJ 1 350 376 20 Odyhovéano - DE
63 | Dvitko - lista lemujici DB 2 360 10 25 -
64 | Dvirko - liSta lemujici DB 2 378 10 25 -
65 | Lista - S12 DB 4 72 25 5 -
66 | LiSta DB 2 140 10 -
67 | Lista DB 2 168| 10 -
68 | Rezba - S11 DBl 4 48| 44 5 -
69 | Klapaka DB 1 370 20 15 -
70 | Dvirko levé PDJ 1 350 376 20 Odyhovéano - DE
71 | Dvitko - liSta lemujici DB 2 360 10 25 -
72 | Dvitko - lista lemujici DB 2 378 10 25 -
73 | Lista - S12 DB| 4 72| 25 5 -
74 | Lista DB 2 140| 10 5 -
75 | Lista DB 2 168| 10 5 -
76 | Rezba - S11 DB| 4 48| 44 5 -




SOUPIS DILCU

Soupis dilai: Kabinet - horni dil

Cis. Ozna&eni Mat. | Kusy | Délka| Stka | Tloustka Poznamka
Dno - deska
1 | Dno PDJ 1| 1720 470 20 Odyhovano - DB
2 | Lista frézovana DB 2 450 20 20 -
3 | Lista frézovana DB 2 470 20 20 -
4 | LiSta frézovana DB 2 60 20 20 -
5 | Lista frézovana DB 1 860 20 20 -
Puda - deska
6 | Pida prava PDJ 1 430 430 20 Odyhovéano - O
7 | Pida prostedni PDJ 1 780 47( 20 Odyhovano — D
8 | Pidaleva PDJ 1 430 430 20 Odyhovéano - D
9 | Lista vyrez. - S 14 DB 2| 435 35 -
10 | Lista vyez. - S 14 DB 2 455 35 -
11 | Lista vyez. - S 14 DB 2 50| 35 -
12 | Lista vyez. - S 14 DB 1| 840 35 -
13 | LiSta frézovana DB 4 440 15 10 -
15 | Lista frézovana DB 4 460 15 10 -
16 | LiSta frézovana DB 4 60 15 10 -
17 | LiSta frézovana DB 2 880 15 10 -
18 | LiSta frézovana DB 2 470 35 40 -
19 | Lista frézovana DB 2 490 35 40 -
20 | Lista frézovana DB 2 80 35 40 -
21 | Lista frézovana DB 1 900 3§ 40 -
22 | Vyztuhatimsy PDJ 2 390 10d 20 -
23 | Vyztuhatimsy PDJ 700, 10d 20 -
Boky - vnejSi
24 | Bok pravy PDJ 1 | 1200 350 20 Odyhovano - DB
25 | Sloupek- hranolek DB 1 1200 60 40 -
26 | Sloupek- lamela DB 1 1200 50 20 -
27 | Sloupek- vloZzka soustf. DB 2 40 40 40 -
28 | Sloupek - vlozka hran. DB 2 240 40 40 -
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Cis Ozn&eni Mat. | Kusy | Délka| Stka | Tloustka Poznamka

30 | Sloupek $ezbou DB 1 940/ 40 40 | Rezba do sloupku

31 | Bok levy PDJ 1 | 1200 350 20 Odyhovano - DB

32 | Sloupek- hranolek DB 1 1200 60 40 -

33 | Sloupek- lamela DB 1 12Q0 50 20 -

34 | Sloupek- vloZzka soustr.  DEH 2 40 40 40 -

35 | Sloupek - vlozka hran. DE 2 240 40 40 -

36 | Sloupek $ezbou DB 1| 940/ 40 40 | Rezba do sloupku
Boky - vnitini

37 | Bok pravy PDJ 1 | 1200 410 20 Odyhovano - DB

38 | Sloupek- hranolek DB 1 1200 60 40 -

39 | Sloupek- lamela DB 1 1200 50 20 -

40 | Sloupek- vloZzka soustr.  DH 2 40 40 40 -

41 | Sloupek - vlozka hran. DH 2 240 40 40 -

42 | Sloupek $ezbou DB 1| 940/ 40 40 | Rezba do sloupku

43 | Bok levy PDJ 1 1200 410 20 Odyhovéano - DB

44 | Sloupek- hranolek DB 1 1200 60 40 -

45 | Sloupek- lamela DB 1 12Q0 50 20 -

46 | Sloupek- vloZzka soustr.  DEH 2 40 40 40 -

47 | Sloupek - vlozka hran. DE 2 240 40 40 -

48 | Sloupek $ezbou DB 1| 940/ 40 40 | Rezba do sloupku
Zada

49 | Zada pravé PDF 1 1205440 Odyhovano — DB

50 | Z&ada prosedni PDP 1| 120% 790 Odyhovano — DB

51 | Zada levé PDR 1| 1205440 Odyhovano - DB
Dviika - vrejsi

52 | Dvirko pravé - vlys DB 2 1066 72 20 -

53 | Dvirko prave - pricka DB 4 332 72 20 -

54 | Dvitko - lista lemujici DB 2 1076 10 25 -

55 | Dvitko - lista lemujici DB 2 386 10 25 -

56 | Dvitko - lista na sklo DB 12| 274 15 13 -

57 | Dvitko - lista na sklo DB 12| 247 15 13 -

58 | Dvirko levé- vlys DB 2 1066 72 20 -
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Cis. Ozn&eni Mat. | Kusy | Délka| Stka | Tloustka Poznamka
59 | Dvirko leve- pricka DB 4 332| 72 20 -
60 | Dvitko - lista lemujici DB 2 1076 10 25 -
61 | Dviko - lista lemujici DB 2 386 10 25 -
62 | Dvitko - liSta na sklo DB 12| 274 15 13 -
63 | Dvitko - liSta na sklo DB 12| 247 15 13 -
Dvirka - vnitini
64 | Dvirko pravé - vlys DB 2 1066 72 20 -
65 | Dvirko pravé - pricka DB 4 197 72 20 -
66 | Dviko - liSta lemujici DB 2 1086 10 25 -
67 | Dviko - lista lemujici DB 2 338 10 25 -
68 | Dvitko - liSta na sklo DB 12| 274 15 13 -
69 | Dvitko - liSta na sklo DB 12| 217 15 13 -
70 | Klapa&ka DB 1 | 1086 20 10 -
71 | Dvirko levé- vlys DB 2 1066 72 20 -
72 | Dvirko leve- pricka DB 4 197 72 20 -
73 | Dvitko - lista lemujici DB 2 1086 10 25 -
74 | Dvitko - lista lemujici DB 2 338 10 25 -
75 | Dvitko - liSta na sklo DB 12| 274 15 13 -
76 | Dvitko - lista na sklo DB 12| 217 15 13 -
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SOUPIS DILCU

Soupis dilai: Kabinet - vyplné, police

Cis. Ozna&eni Mat. | Kusy | Délka| Stka | Tloustka Poznamka

Vypli dvefi - hor. dil

1 | Dvitko - praveé vajSi Sklo 3 342| 358 4 -

2 | Dvitko - levé vijSi Sklo 3 342| 358 4 -

3 | Dviitko - pravé vnimni Sklo 3 342| 318 4 -

4 | Dvitko - levé vnitni Sklo 3 342| 318 4 -
Police - spodni dil
Police - prava PDJ 1 430 408 20 -
Police - leva PDJ 1 430 408 20 -
Police - horni dil
Police - prava Sklo 2 430 328 8 -
Police - prosedni Sklo 2 780 388 8 -
Police - leva Sklg 2 430 328 8 -
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Kalkulace

Kalkulace: Kabinet

-B3 -

Cis. | Material Kusy m? m® Ke&ks | K& celkem
1 | Dub; 53 mm - - 0,16391 18000 2950,
2 | Lafovka; 19mm (dyha 0,6) -| 10,75348 - 480 5161,7
3 | Peklizka; 5mm (dyha 0,6) - 3,77201 - 280 1056
4 | Sklo; 4 mm 12| 1,38716 - 300 416,1
5 | Sklo; 8 mm 9 1,16944 - 560 654,9
6 | Kovani 80 - - - 2237
7 | Spojovaci prosedky - - - - 517
8 | Povrchova uprava - - - - 2905

K ¢&/material 15898,3
K¢/mzda (38,48/hod) 12313,6
Ké/rezie 100 % ze mzdy 12313,6
Mezisowet 40525.5
Zisk 15% 6078,8
Cena vyrobku 46604




TECHNOLOGICKY POSTUP

Technologicky postup: Kabinet - podnoz

Cis. Nazev operace Zidzeni (stroj) Poznamka
Vyroba hranolk - nohy
1 | Rezani lamel Kototpova pila Hruby rozrér
2 | Srovnani lamel Srovnavaci frézka -
3 | Lepeni hranolk Lepidlo, ztuzidla PVAC lepidlo
4 | Srovnani hranotk Srovnavaci frézka -
5 | Tlou¥kovani hranoli Tlou&’kovaci frézka -
6 | Kraceni hranolk Zkracovaci kot.pila fesna délka
7 | Vykresleni tval noh Tuzka, Sablona -
8 | Vytiznuti tvaf Pasova pila Tvar s nadnkem
9 | VybrouSeni tvar Uzkopéasova bruska -
10 | Dobrouseni tvar Rwné — brusny papir Hrubost 80
11 | Vyroba konstr. spaj- dlaby dlab&ka -
Vyroba lubi
12 | Rezani lulfy Kotouwtova pila Hruby rozrxr
13 | Srovnani lub Srovnavaci frézka -
15 | Tlou¥kovani luki Tlou&¥kovaci frézka -
16 | Vyroba pednich zaoblenych ploch Kottava pila Séiz. pred. ploch
17 | Vyroba pednich zaoblenych ploch Hoblik - hladik Oblouk mgofar
18 | Kraceni lub Zkracovaci kot.pila
19 | Vykresleni tvalr luba TuZka, Sablona -
20 | Vyfiznuti tvah Pasova pila Tvar s nadnkem
21 | Vybrou3eni tvar Uzkopéasova bruska -
22 | DobrouSeni tvar Rwné — brusny papir Hrubost 80
23 | Vyroba konstr. spaj- ¢ep Kot. pila, dlato -
24 | Brouseni lub Excentricka bruska Hrubost 80
25 | BrouSeni lub Vibraéni bruska Hrubost 220
Vyroba pri¢ek
26 | Rezani picek Kotowova pila Hruby rozrér

27 | Srovnani ficek Srovnavaci frézka -
28 | Tlou§kovani fricek Tlou$kovaci frézka -
29 | Zkracovani ficek Zkracovaci kot.pila -
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Cis. Néazev operace Zdzeni (stroj) Poznamka

30 | Vyroba konstr.sp6j— rybina Runi el.horni frézka Rybinova fréza

31 | BrouSeni ficek Excentrick& bruska Hrubost 80

32 | BrouSeni ficek Vibraini bruska Hrubost 220
Sestaveni podnoze

33 | Sestaveniipdniho dilu Lepidlo, ztuzidla PVAC lepidlo

34 | Sestaveni zadniho dilu Lepidlo, ztuzidla PVAQld®

35 | Sestaveni celé podnoze - luby Lepidlo, ztuzidla| PVAC lepidlo

36 | Vlozeni picek Lepidlo PVAC lepidlo

37 | Dobrouseni Brusny papir Hrubost 80,22
Vyroba rezeb

38 | Hiprava materidi protezby Kot. pila -

39 | Vyroba hrubych tvér Primocard pilka -

40 | Rezba - vykresleni tvar Tuzka, 3ablony

41 | Rezby Rezb#ska dlata -
Vyroba spojovacich list

42 | Rezani list Kot.pila Hruby rozem

43 | Srovnani list Srovnavaci frézka -

44 | Tougkovani list Tlouskovaci frézka -

45 | Kraceni list Zkracovaci kot.pila i€sna délka

46 | Otvory pro spojeni Stojanova wka -
Dokonéeni vyroby podnoze

47 | Kontrola a dobrouseni Brusny papir Hrubost 30,2

48 | Nalepentezeb Lepidlo, ztuzidla PVAC lepidlo

49 | Hipevreni spojovacich list Elektricky Sroubovak -

50 | Povrchova Uprava — lihové htlo Houba -

51 | Povrchova Uprava - politura Polna -
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TECHNOLOGICKY POSTUP

Technologicky postup: Kabinet - spodni dil

Cis. Nazev operace Zidzeni (stroj) Poznamka
Vyroba boki
1 | Formatovani - kovka Formatovaci pila iBsny roznar
2 | Vyroba konstr.spdj- koliky Dlabaka, stolni vrtéka -
3 | Dréazky pro sloupky a zada Spodni frézka -
4 | BrouSeni Vibréni bruska Hrubost 80,220
Vyroba sloupki
5 | Rezani pitez1 pro sloupky Kototova pila Hranolky, lamely
6 | Rezani pitez pro sloupky Kototova pila VloZzka hranata
7 | Rezani pirezi pro sloupky Kototiova pila Vlozka soustr.
8 | Rezani pitez1 pro sloupky Kototova pila Vyez.sloupek
9 | Srovnani fiezi Srovnavaci frézka -
10 | Tlou¥kovéni irezi Tlou&¥kovaci frézka -
11 | Délkové kracenjasti Zkracovaci kot.pila Bsny roznir
12 | Soustruzeniasti Soustruh, dlata -
13 | BrouSenéasti Vibr&ni bruska Hrubost 80,220
15 | Rezba na viezavané sloupky Rezb#ska dlata -
16 | Vyroba konstr. spdj- péra Spodni frézka -
17 | Vyroba konstr. spdj- koliky Dlabaka, el.vrtgéka -
18 | Vyroba konstr. spdj- vruty Stolni a el. vrigka -
Sestaveni bok a sloupki
19 | Sestaveni bdka sloupk Lepidlo, el.vrtgka PVAC lepidlo
20 | Dobrouseni Vibkani bruska Hrubost 80,220
21 | Povrchova uprava — fidlo,politura Houba, polna -
Vyroba dna
22 | Forméatovani - tvka Formatovaci pila iBsny roznar
23 | Frézovani drazky Rai el.horni frézka -
24 | Rezani list Kotowova pila -
25 | Frézovani list — profil, péro Spodni frézka -
26 | BrouSeni list R&n¢ — brusny papir Hrubost 80
27 | Rezani ahi Zkracovaci kot.pila -
28 | Nalepeni list na desku Lepidlo, ztuzidla PVAG@idko
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Cis. Néazev operace Zdzeni (stroj) Poznamka

29 | Vyroba konstr. spaj- koliky Stolni vrtgka -

30 | Frézovani drazky pro zada Spodni frézka -

31 | Dobrouseni Vibkani bruska Hrubost 80,220

32 | Povrchova uprava — idlo,politura Houba, polna -
Vyroba puady

33 | Formétovani - kovka Forméatovaci pila iesny roznir

34 | Frézovani drazky Rai el.horni frézka -

35 | Rezani list Kotowova pila -

36 | Frézovani list — profil, péro Spodni frézka -

37 | Rezani Ghi Zkracovaci kot.pila -

38 | Rezba na listy Rezb#ska dlata -

39 | Nalepeni list na desku Lepidlo, ztuzidla PVAGidio

40 | Vyroba konstr. spaj- koliky Stolni vrtgka -

41 | Frézovani drazky pro zada Spodni frézka -

42 | DobrouSeni Vibtai bruska Hrubost 80,220

43 | Povrchova Uprava — mdlo,politura Houba, polna -
Vyroba polic

44 | Formatovani - tovka Formatovaci pila Bsny roznir

45 | Olepeni hran Lepidlo, ztuzidla PVAC lepidlo

46 | BrouSeni Vibréni bruska Hrubost 80,220

47 | DobrouSeni Vibtai bruska Hrubost 80,220

48 | Povrchova uprava — mdlo,politura Houba, polna -

Vyroba zasuvky a posuv

49 | Rezani bok, pred. a zad. dilu Kot.pila Hruby rozm
50 | Srovnani dilu Srovnavaci fréezka -

51 | Tlou¥kovani Tlouskovaci frézka -

52 | Kraceni dilu Zkracovaci kot.pila id3na délka
53 | Frézovani drazky pro dno Spodni frézka -

54 | Formatovani, brouseni dneeglizka| Form.pila, vibr.bruska -

55 | Konstr.spoje - ozuby Cepovka, dlato, palka -

56 | Brouseni Vibréni bruska Hrubost 80,220
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Cis. Néazev operace Zdzeni (stroj) Poznamka

57 | Sestaveni korpusu Lepidlo, ztuzidla PVAC lepidlg

58 | Forméatovantela - la'ovka Forméatovaci pila iBsny roznir

59 | Rezani list Kotowova pila -

60 | Frézovani list — profil Spodni frézka -

61 | Rezani ahi Zkracovaci kot.pila -

62 | BrouSeni list &ela Vibra&ni bruska Hrubost 80,220

63 | BrousSeni list Rtn¢ — brusny papir Hrubost 80,220

64 | Olepentela Lepidlo, ztuzidla PVAC lepidlo

65 | Fiprava otvoil pro kovani Dléato, patka -

66 | DobrouSeni Vibkani bruska Hrubost 80,220

67 | Povrchova Uprava — idlo,politura Houba, polna -

68 | Sestaveni zasuvky — korpuseto El.Sroubovak Vruty

69 | Kovani El.Sroubovak Vruty, Srouby

70 | Rezani list pro posuv Kot. pila -

71 | Srovnani list Srovnavaci frézka -

72 | Tlou§kovani list Tlouskovaci frézka -

73 | Frézovani list Spodni frézka -

74 | Kraceni list Zkracovaci kot.pila résna délka

75 | BrouSeni list R&n¢ — brusny papir Hrubost 80
Vyroba dviiek

76 | Formatovani - kovka Formatovaci pila Bsny roznir

77 | Rezani list Kotowova pila -

78 | Frézovani list — profil Spodni frézka -

79 | Rezéani ahi Zkracovaci kot.pila -

80 | BrousSeni list a digk Vibrani bruska Hrubost 80,220

81 | BrouSeni list R&n¢ — brusny papir Hrubost 80,220

82 | Olepeni dvek Lepidlo, ztuzidla PVAC lepidlo

83 | Hiprava otvoi pro kovani Dlato, patka -

84 | Rezani list na plochu Kot. a pas. pila -

85 | Frézovéani rohovych list Spodni frézka Lozislsablona

86 | Frézovani list Spodni frézka i BZisku
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Cis. Nazev operace Zdzeni (stroj) Poznamka

87 | Rezani uhi Zkracovaci kot. pila -

88 | BrousSeni list Rtn¢ — brusny papir Hrubost 80,220

89 | Nalepeni list na plochu Lepidlo, ztuzidla PVAgpidlo

90 | Riprava materidl proifezbu - musle Kot. pila -

91 | Vyroba hrubych tvar Piimocara pilka -

92 | Rezba — vykresleni tvar Tuzka, 3ablony -

93 | Rezby Rezb#ska dlata -

94 | Nalepenfezby na plochu Lepidlo, ztuzidla PVAC lepidlo

95 | Dobrouseni Vibkani bruska Hrubost 80,220

96 | Povrchova uprava — mdlo,politura Houba, polna -

97 | Kovani El.Sroubovak Vruty, Srouby
Vyroba zad

98 | Formatovani -ieklizka Forméatovaci pila iBsny roznir

99 | BrouSeni Vibréni bruska Hrubost 80, 220

100 | Povrchova uprava — midlo,politura Houba, polna -
Sestaveni celého spodniho dilu

101 | Slepeni korpusu Lepidlo,koliky, ztuzidla PVAC leloid

102 | Pripevreni list - posuv Lepidlo, vruty PVAC lepidlo

103 | Osazeni polic El. vrtkka Podgrky polic

104 | Osazeni zasuvky - -

105 | Osazeni dvek El. Sroubovak Vruty
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TECHNOLOGICKY POSTUP

Technologicky postup: Kabinet - horni dil

Cis. Nazev operace Zidzeni (stroj) Poznamka
Vyroba boki
1 | Formatovani - kovka Formatovaci pila iBsny roznar
2 | Vyroba konstr.spdj- koliky Dlabaka, stolni vrtéka -
3 | Dréazky pro sloupky a zada Spodni frézka -
4 | BrouSeni Vibréni bruska Hrubost 80,220
Vyroba sloupki
5 | Rezani pitez1 pro sloupky Kototova pila Hranolky, lamely
6 | Rezani pitez pro sloupky Kototova pila VloZzka hranata
7 | Rezani pirezi pro sloupky Kototiova pila Vlozka soustr.
8 | Rezani pitez1 pro sloupky Kototova pila Vyez.sloupek
9 | Srovnani fiezi Srovnavaci frézka -
10 | Tlou¥kovéni irezi Tlou&¥kovaci frézka -
11 | Délkové kracenjasti Zkracovaci kot.pila Bsny roznir
12 | Soustruzeniasti Soustruh, dlata -
13 | BrouSenéasti Vibr&ni bruska Hrubost 80,220
15 | Rezba na viezavané sloupky Rezb#ska dlata -
16 | Vyroba konstr. spdj- péra Spodni frézka -
17 | Vyroba konstr. spdj- koliky Dlabaka, el.vrtgéka -
18 | Vyroba konstr. spdj- vruty Stolni a el. vrigka -
Sestaveni bok a sloupki
19 | Sestaveni bdka sloupk Lepidlo, el.vrtgka PVAC lepidlo
20 | Dobrouseni Vibkani bruska Hrubost 80,220
Vyroba dna
21 | Forméatovani - tovka Formatovaci pila Bsny rozmir
22 | Frézovéni drazky Rui el.horni frézka -
23 | Rezani list Kototiova pila -
24 | Frézovani list — profil, péro Spodni frézka -
25 | BrousSeni list R&n¢ — brusny papir Hrubost 80
26 | Rezani thi Zkracovaci kot.pila -
27 | Nalepeni list na desku Lepidlo, ztuzidla PVAG@idko
28 | Vyroba konstr. spaj- koliky Stolni vrtgka -
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Néazev operace

Zdzeni (stroj)

Poznamka

29 | Frézovani drazky pro zada Spodni frézka -

30 | Dobrouseni Vibkani bruska Hrubost 80,220
Vyroba puady

31 | Forméatovani - tovka Formatovaci pila iBsny roznir

32 | Vyroba konstr. spaj- koliky Dlabaka, stolni vrtéka -

33 | Frézovéni drazek pro zada Spodni frézka -

34 | Olepeni hran Lepidlo, ztuzidla PVAC lepidlo

35 | Brouseni Vibréni bruska Hrubost 80, 220
Vyroba zad

36 | Formétovani -ieklizka Forméatovaci pila iesny roznir

37 | Brouseni Vibréni bruska Hrubost 80, 220

38 | Povrchova uprava — fidlo,politura Houba, polna -
Sestaveni korpusu horniho dilu

39 | DobrousSeni vSeatasti korpusu Vibrani bruska Hrubost 80, 220

40 | Slepeni korpusu Lepidlo,koliky, ztuzidla PVAQiHo

41 | DobrouSeni Rin¢ — brusny papir Hrubost 220
Vyroba list frézovanych

42 | Rezani list Kotowova pila -

43 | Frézovani list — profil Spodni frézka -

44 | Rezani ahi Zkracovaci kot.pila -

45 | Brouseni Vibréni bruska Hrubost 80, 220

46 | Dobrouseni Run¢ — brusny papir Hrubost 80, 22(
Vyroba list vyiFezavanych

47 | Rezani list Kototiova pila -

48 | Rezba na listy Rezb#ska dlata -

49 | Rezani thi Zkracovaci kot.pila -
Dokonéeni korpusu

50 | Nalepeni list Lepidlo, ztuzidla PVAC lepidlo

51 | DobrouSeni Run¢ — brusny papir Hrubost 220

52 | Povrchova Uprava — fidlo,politura Houba, polna -
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Cis. Nazev operace Zdzeni (stroj) Poznamka
Vyroba dviiek

53 | Rezani vlys a pricek Kotouwsova pila Hruby rozrer

54 | Srovnani vlys a gricek Srovnavaci frézka -

55 | Tlou§'kovani vlysi a gicek Tlou$'kovaci frézka -

56 | Kraceni vlys a gicek Zkracovaci kot. pila iBsna délka

57 | Vyroba konstr. spoj—c¢epy, dlaby Kot. pila, dlalika -

58 | Brouseni Vibréni bruska Hrubost 80,220

59 | Sestaveni raim Lepidlo, ztuzidla PVAC lepidlo

60 | Rezani list Kototova pila -

61 | Frézovani list - profily Spodni frézka -

62 | Rezani uhi Zkracovaci kot.pila -

63 | Brouseni Rtn¢ — brusny papir Hrubost 80,220

64 | Olepeni dvek Lepidlo, ztuzidla PVAC lepidlo

65 | Slepeni rantka pro zaskleni Lep.,pokosovécsky PVAC lepidlo

66 | Riprava otvol pro kovani Dlato, patka -

67 | Vlepeni rdméku pro sklo Lepidlo, ztuzidla Jen z jedné stra

68 | Dobrouseni Run¢ — brusny papir Hrubost 80, 22(

69 | Povrchova uprava — mdlo,politura Houba, polna -

70 | Kovani El.Sroubovak Vruty, Srouby
Zaskleni dvirek

71 | Vlozeni skla - -

72 | Vlozeni rameka - -

73 | ZajisSeni rAmeka Kladivko Hebicky
Sestaveni celého horniho dilu

74 | Osazeni polic El. vrtaa Podgrky polic

75 | Osazeni dyek El. Sroubovak Vruty
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TECHNOLOGICKY POSTUP

Technologicky postup: Kabinet — sestaveni celku

Cis. Nazev operace Zidzeni (stroj) Poznamka
1 | Podnoz - -
2 | Nasazeni spodniho dilu na podnoz - -
3 | Zajiseni spodniho dilu s podnozi El. Sroubovak Vruty
4 | Nasazeni horniho dilu na spodni - -
5 | ZajiS&ni horniho dilu se spodnim El. Sroubovak Vruty
6 | Kontrola kvality vyrobku - Odstragni nedostatk
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POZNAMKY
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